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本是焊接。 由该用在宇宙尘模拟研究中使用 得到令人满意的焊接。企图焊接 5086或 2219

激光器的ijIj盐转移和由巨脉冲引起的焊口效 号铝合金没有成功，可能是由于氧化物的形

应表明，以较快时间问隔产生的几个小脉忡 成，因为没有采用保护气体。果用一个抽成

. 可产生较大的能量，用于熔化，其蒸主较小 • J(空的小箱，其中放E材料，她到丁铝合盘

激光器已能很好地进行了微焊接一一连 的成功焊接。激光束通过一块组成箱子一壁

按不同的盘屑 、 不同厚度盘属的本锁和激光 的优质玻璃射出.

器在空气中运转的能力是其优点.在马歇尔 有迹盘表明，当采用较同的脉冲盟友串

空间飞行巾心，采用 4 ，000 焦耳的商品装'i1iff 和较长的脉冲宽度时，可以增进激光如接。

进行激光焊接实验，同时还在III立更高功率 把这种想法加以合理的推广，就提出连坦;~主

的装置 电源 24 万1..耳 以扩大研究。 激光器的优越性。目前连续激光装置输出功

因为激光放出商能密度的脉冲 ， 所以聚焦光 率不太阳.但监展表明，它们会大大增加。

束的透镜装'i1有点成问题，特别是对于极向 摘译自 úuer 1-.何时， !967(Nov.}. 3 ，陆 21 ， 1 4 .....， 15

功率的装置。来用 4 千焦耳激光器在 304 号

不锈钢上以大约 0.8 脉冲/秒的脉冲蓝:\1: 串 ' 可能指能腻，下同--i军校者注.

自动控制激光跟踪系统的计算机程序

炎帝西尔凡尼亚电于系统公司正在研究 加速度 ， 并将指令提供给控制跟踪装置瞄准

设<1供阿波罗土应 V 号月球探测器:&射期 的伺版机构。存俯在筒息处理机中的校推数

激光跟踪系统自动控制的tl 算机程序。安装 掘将修正瞄准系统中任一固有的机械误差.

在土屋 V 号仪表装~YJ.上的反向反射器将把 此种激光装班也能用作低高度的跟踪装置，

激光束进回跟踪装宜。装有设计程序的计算 在土且 V 号通过低层大气航行期间，相助进

机将由跟踪装置中平同的光束感受器提供的 行飞行特征的科学遥测观察.在这项工作中，

角皮和1距离数据确定飞船的距离.根据它的 官能完成较高高Hrí函'达所进行的同样工作。

" 衅 ，信IJ，处理机将确足飞船的位22、速 1Jl:和 译自 Lmer FOCIIS , 1967 ( Nov.) ， 3 降 21 17 

‘' 专利检索系统利用全光照相术的建议

新技术的突破 包括能使一页标准打 此检索系统将包吉每一现存专利和专利

宇纸编为一光点的金光照相投靠→→可望于 申i背书的材料，并附且每个监明人或他的机

1 975 年煌成世鼻专利的山于检索系统。美帝 构，以及他的监明的每个可能的使用者。使

无线电公司出席在西德法兰克榈召开的国际 该检索系统迅速实现的技术突破菇 ，

专利会议的代表萨尔陆夫 (D. Sarnof白，将 ·由于使用丁激光和l金光照相这种新的

此种专利检索计划描述为包括世界工业因 无透镜照相方法， 实际上无限的电于信息存

革和新兴国家的全世界性的专利系统的先 储技求所监生的革命性变化。"当系统 III 成

驱. 后，就可以将十万张标准打字纸页上的盘后



44 激 光

信息转换到约为汽车牌照而积大小的卡片

上'，

· 具有大大增强的容量和新电缆设备的

新的一代通讯卫且 ，

· 正在设讨巾的.fJli :æ.~记忆部件中存

储-亿笔似息， 井以每培百万分之一秒的盖

率还l臣"的刮算机s

.能以每分忡几千行的速度直接从 计

算机:11.制材料的'而速电于印刷机.它远较

目前使用的战先逝的机械印刷机迅速飞

· 能以百倍于世通方法的速皮构成路

虫、图片和正立等的新电于革统."因此， 600

页的书能以任意形式在一小时内制戚'.

. 
倩 很

方的监l坷的本i踞的统一体罩的核心气"撞撞

索系统将构成一个因茸的和地区的专利用罔

络，井用卫庄、电缆和附上线路联军到一个

中心计算机.每个国家的和地区的专利用须

存有该区的所有现存专利和专利申请书的全

光照片档案.

"不论何时个监明者要在此体茧的任

一国事内存档一份申请书时 ， 衍 ，(!，将通过世

界网络传到l 计算肌. 从计算机， 一自动呼叫

将通至此网络内的所有专利局 ， 根据他们的

全光照片档袋确定其是否为新的监 l国.从开

始到结束的整个过程.:M自动的，并且实际

上是同时进行的，丑f存档的监 IJIJ者在儿小时

基于上述的因肃，"我们将预见一个世界 内就可知道是否能获1~1监抖专利飞

专利检索巾心 ， rËfì'Eí作为确定世界上任何地 详自 缸，附 FQC"" 1967(Aug.) , 3，抽 1 S. 21 

11 X 24 时的 全光照片

在荣帝 1968 年自动丰工程师学金自动 时. 该公司去年为另一公司生产了五十事万

车会议与工程展览会上， 跟达克特伦公司屉 张普通金光mu民胶片.在 250 叹民的 105 毫

出了迄今为止~大的金光照片立一。 此回片 米胶卷 k显峰，每日有f:l1.刷 15 ，000 张.

为一电混合机的象，用1晶底板尺寸为 11 x 24 译臼 L(;Iu， Wukly, 1968 (Jan. 22) , 1 ，地 1 8.6

以 C02 激 光器切割钢板

以制啧气ìii与同制i去装的 CO，激光器进

行的实验，通， '91可以每分钟 40 时的速皮切唰

0.10 时厚的低破钢、~~~钢啊!不锈钢，切缝

直 0. 020 时，可切直线，也可以切其他形状.

所用的罩统为英帝不列颠焊接研究协会与军

费也于学研究实验直告性研制.

氧与金属放热反应所甜的预热由激光器

提供。 切J缝的宽度也由激光束焦点的直径""

定， 而不是由气流快走.骤然光束的直径为

0.010 时时， PJ缝扭比它宽 1/30 因而只有

很小一部分区域景到JJII 热的串响，使变Jli

极小，先生兔除裂筑与她隙. 检验阿碳钢

的切边表明l受热~响的区域不用 于 0.003

时.

实验中已切割下 '1. 时厚的低破钢，现

正继续进行试验，使之能切割更厚的金属板.

虽然到现在为止，大部分工作均以铁质盘

属进行， 如果其他金属材料布放热反应，也

可以用这些材料工作. 正考虑各种气体与气

体激光器的其他组合.随着两功率激光器的

监展，这种技革可望在工业上广E应用.

译自 úmr 1-'rH削， 1967 (Scpt. 15) 孔险1 8 ， 2 


