
32 激 先 情 很

以监控反馈线路与分离腔'改进激光加工装置的性能 . 
自 1 960 年作成第一自团体激光器以来 ， 的军捕功率也不悟了， 就南要调换!~灯或将

这种装置已经历了一段很仕的路程，但其可 l~光腔抛光.此时， 控制板上的灯'JI.亮，告

靠性仍币在后于骨湿的机床。目前许事激光打 诉操作者捕~修理撒光器.

孔机、 抑接机、电阻1fI<调器与动态平衡器仍 在六十年代初，取换侃灯很费时间。 这
, 

然具有早期实验室装1.t所有的故障 激光 帘耍取走型民党舵 、 持却系统且其 Ig源. 将这

器4、须由先加以悻改，才能投入生产. 些部件亚新装在适当的位n上却更1月I困难.

央帝宇证I线公司应用激光部部将来取一 工作人且由仰花jf儿天来取换灯和lW，使之

种技7位措施米厚盐5&版此种缺陷，并将应用 处于正确位血，以获仰j泣大输出.

在其未来的设括中 . 为了简化井Jnil且这-过程，公司*用丁

公司~果用特别结实的闪光灯且特选的 分离腔。 单双椭圆腔均1m工成两个部升， 其

激光tUl悼 ， 以挺芮激光缆的可靠性， 但闪光 一茸装撒先柿、 必锚的反射镜且输出光学罩

灯终究还盐要坏，聚光腔依然会变睛，脉冲 统，另-部卦则安装佩灯与儿平所有的反射

摄制仍然高低不定.解决这一问题的办法是 幸而. 迅速分离冷部和电气设骨使之可能在

来用一种功率监控匠馈电路南1 "脱离'腔. 三外钟内取掉;ftl桥换全部部件〈激光桦除

任意选用一种探测器来监控每个脉冲的 外) .

融光输出 ， 如果探测器的输出电压下阵， 就 用于生产线时，贮有预先准立好闪光灯

告把较串的功串r~t给闪光灯.较亮的闪光补 的指}目聚光眩， 以创且时:w:换.胆的加工形

偿丁电压下降，而使激光脉冲每次都保持相 式侦其去除与亚装较为样品o îfí装腔与原有

同的摊前;\ 脏的位ft仅差 0.002 时 达 0.003 1咕.幸 的

监控榕且馈 III盹但i以这种万式克IJ!l缸灯 腔可在有空时抛觉或修理， 而不 敢延误生

老化啊!光胆变附这些缺点， 但只在一定程度 产。

上有效. 超过这一程皮 ， 因补偿电压而卦芮 译自 Elttl ron;CJ ， 1967(Dcc. l l ) . 40 ， 地25 ， 57_58

, 

不同的激励光源产生不同的发射光谱

汽相生民的硫化俑晶体，且不同的光源 强紫外先说"中瓦/厘米勺产生许多很强的
激励，则产生不同的立射光滑.法国斯特拉 i曹线，相当于激于消失， 同时带有先声 于 , 
斯堡大学的工作人员以高压章灯的普通紫外 盎射.虹色激光产生在 20 . 304 厘米-， 强钱

先激励 ， 啊I Q 开主的红宝石激光器产生强 处.

紫外光和红宝石激光器的强红光.采用普通

的紫外光源 ， 则挟份通常的结蓝监射谐钱。

译自Laur F OClll. 1967(~pl.) . J ， 地17 ， 12 
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