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英国将版冲气体光激射器应用于焊接与加工

微型电路元件

自 1960 年以来，光激射器即被应用于焊接与加工上，所用的光激射器为服冲虹;宝石和擦，

按玻璃装置。输出能量 1-100 焦耳，服J中长度为 50 毫微秽-1 毫秒。这些装置的缺点为z

a. 服J中阳隙时罔很长;

、 b; 由于激射行为中受激的波型数很多，因而点的形找不规则，因撤光元伴的光学均匀性

A较差5

c. 输出功率控制困难。

如果气休系就所具有的光学均匀性可被利用，则对小点尺寸很有价值。 目前的气休建键

光激射器输出功率太低，英国军务电子学研究所研制出的服冲气休光激射器可用于材料加工，

也可能用于焊接， 其应用只限于薄膜或很小直徨的金属，锦(如微型元件)。 1队

服J中气徐光激射器使用各种不同气休，但目前只有氮氨系就率值功率最高。使用 2 厘米

宦徨、 150 厘米长，用 35 千伏与 35 安培， 己得 80 克数量极、重复率为 1 千周/秽的幸值功

率。其功牵可且逐个服冲重复，可且葫整光激射器功率的来控制。服J中时罔为 1 毫秒，虽然

很长，却可以进行机械加工。克鲁尼(Clunie)重饰利用 50 克墨值功率，服J中重复频率为 500

周/秽的氮银光激射器加工 2000 埃的媒铭合金。实瑜企图加工 2000 埃厚的金膜，但只有膜上

撞上石墨粉时才可以切割。

将杠宝石光激射器用于各种材料，与反射率无关，但它却在服J中气休装置中起很大的作

用。加工似乎有两个阶段;开始是恪解和气化表面，催毁反射特性，然后可能象黑休吸收器

那样吸收能量。

摘自 Laser and Applications, British IEEE etc Conference Report, 
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加拿大科学家发萌激光可以散射光束

加拿大国家研究委虽会实瞰宝的兰斯频(S. A. Ramsden) 与戴，锥斯(R. Davies) 发瑰，将

激射光束聚焦，可在气体中产生足钩的局部强度，以隔离火花的形式，造成电学中断。这种

火花包括自由电子，可且散射光束，因之，激射光束本身可望受到影响。他俩把输出为 5 兆

克的，枉宝石激光通过一面焦距的为 8 毫米的透缉射λ盛气中。~气中便产生火花。以光器开

析注研究被散射的激光，发理此种理象增加波长 3 个埃。这种移动被解辛辛成多普勒效应，是

由于整个火花区向光源运动所产生的。

摘自 New Scientist Vol. 23, Ng 410 C. Sept. 1964) , p.786. 
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