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摘要 作为一种典型的微纳光学元件,仿生复眼微视觉系统有机结合了光子学与微纳米技术的前沿科学成果,在
机器人视觉导航、无人驾驶、微型飞行器系统等前沿领域具有广阔的应用前景。超快激光加工作为一种先进的制

造技术,具有真三维加工、适用多种材料、微纳加工精度等优异特征,已成为制造多级结构仿生复眼视觉系统的理

想工具。本文介绍了自然界昆虫复眼的结构特点,阐述和分析了各类型仿生复眼的超快激光加工研究进展,包括

平面微透镜阵列、超疏水复眼透镜和大视场复眼透镜,最后分析了超快激光加工技术制备复眼透镜存在的问题和

发展趋势,为仿生复眼视觉系统的进一步研究与开发提供有效参考。
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1 引  言

微纳光学是支撑下一代显示器件、光伏器件和

高端微光机电系统发展的核心技术,可以在很大程

度上推动国防工业、医疗器械、预警监测、智能制造

等相关领域的发展,已成为21世纪国家不可或缺的

关键科学与技术[1-3]。微纳光学元件作为微纳光学

的载体和实现方式,对器件性能起着决定性作用,其
结构的设计和制造是影响微纳光学发展的共性关键

技术问题,已成为相关产业发展的前提和基础。因

此,典型微纳光学元件制造技术的研究具有重要的

科学意义和实用价值。
作为一种典型的微纳光学元件,仿生复眼透镜

为多种应用场所提供了解决方案。在仿生复眼透镜

中,微透镜作为基本的成像单元,是仿生复眼研究的

基础,其性能将直接决定光学元件的优劣。为迎合

光学元件微小型化发展趋势,科学家对微透镜制备

技术进行了很多研究,现已能够制造出毫米、微米甚

至纳米量级的微透镜阵列。目前,工艺较成熟且常

用的微透镜制造方法有微喷印[4]、光刻热熔[5-6]、电
润湿[7]、静电 力 变 形[8]、自 组 装[9]和 精 密 机 械 加

工[10]等。随着科学技术的飞速发展,越来越多的技

术被用于微透镜的制备工艺中,如:刘鹏辉等[11]利

用光刻、等离子体处理聚酰亚胺(PI)后采用摩擦取

向、喷粉、液晶成盒等工艺成功制备了焦距可调的柔

性液晶微透镜阵列;Chen等[12]利用超声振动方法

在去离子水中获得了直径为1~50
 

μm的微透镜。
然而,上述技术通常只适用于平面微透镜阵列的加

工,对于具有特殊曲面造型的复眼视觉系统,需要结

合其他技术才能完成微透镜排布方式的转变。目

前,曲面微透镜阵列的制备主要依靠气压、液压或热

压辅助使平面柔性薄膜变形来实现。该种方法简单

高效,但变形模具的固定轮廓限制了曲面复眼的形

状灵活性。此外,柔性微透镜阵列在排列转变过程

中会发生很大程度的变形,导致微透镜高度降低,间
距变大,很难保证复眼结构功能的一致性。因此,这
种方法制备的曲面复眼曲率较小,视场角受限。除

了通过改变排布方式来实现大视场外,研究人员还

提出了其他方法,如:周力等[13]通过改变纳米结构

取向来增大平面复眼的视场角,并完成了仿生复眼

的设计与仿真。但纳米尺度结构的取向难以控制,
因此该种方法难以实现实际应用。
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超快激光作为一种可实现非接触式刻蚀和高空

间分辨率加工的工具,具有极高的峰值强度,可突破

衍射极限,实现高精度、跨尺度宏微纳结构的复合。
同时,超快激光具有超快特性,在电子将能量传递给

晶格建立热平衡之前,激光能量的吸收过程就已结

束,因此可将激光能量局限在微小区域内,极小化热

影响区域。上述特点使得超快激光具有真三维加

工、适用多种材料、微纳加工精度等优异特征[14-15],
能够实现跨尺度的高端精密制造,成为制造多级仿

生复眼的先进制造核心技术。除此之外,激光加工

技术具有高度可设计性,强大的可编程设计可以实

现加工结构的任意性和可控性,从而完成复杂表面

轮廓三维结构的灵活制造,在制造仿生复眼视觉系

统上得到了广泛应用。
本文从自然界昆虫复眼结构及功能分析出发,

综述了利用超快激光加工优势开发各类型仿生复眼

的最新研究进展,分析了超快激光加工技术制备仿

生复眼存在的问题和发展趋势,旨在为该技术的发

展提供必要参考。

2 自然界昆虫复眼结构分析

探究自然界昆虫复眼视觉机理,将生物视觉机

理应用到实际工程中,完成满足前沿领域需求的微

型视觉系统的设计制造,是仿生视觉领域的主要研

究内容。作为一种毫微纳跨尺度的多级结构,自然

界昆虫复眼由排列在曲面上的数千只小眼构成,且
在小眼顶部或间隙中存在纳米结构,如图1(a)所示

的蚊子复眼。昆虫复眼独特的微观结构赋予其卓越

的光学性能:1)排列紧密、方向各异的小眼同时成

像,因而复眼具有超大的视场角;2)小眼表面的纳米

结构充当了空气与小眼界面的抗反射功能层,在宽

频带内可以有效降低入射光的反射率,使复眼具有

超强的微弱光信号感知能力;3)昆虫复眼的微纳多

级结构使其具有优异的超疏水性能、防雾和抗黏附

特性,这种自清洁表面有利于复眼成像系统在复杂

环境(如潮湿环境等)中保持优异的成像性能。类似

地,果蝇复眼也呈曲面排布,不同的是在果蝇复眼微

透镜间隙存在高径比较大的柔性结构。液滴接触昆

虫复眼后,会悬浮在柔性结构的顶端,不与小眼直接

接触,如此既可保证复眼在雨天正常成像,又可避免

小眼受外界液滴污染,如图1(b)所示。此外,昆虫

复眼的每只小眼都是由透镜、晶椎以及含有波导的

感光细胞构成的,且只能小范围成像,因而可以防

止相邻小眼间的成像串扰,如图1(c)所示。这些

特殊构造使得昆虫具有全景运动感知、对运动物

体快速响应、在恶劣自然环境下可正常对外界物

体成像等优异性能,与高性能视觉系统的定位十

分契合。因此,国内外科学家在仿生复眼透镜制

备领域,以昆虫复眼为仿生原型,进行了大量探索

和研究。

图1 自然界昆虫复眼结构。(a)蚊子复眼的电镜图[16];(b)果蝇复眼的电镜图[17];(c)蜜蜂小眼的光学显微图[18]
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3 微透镜阵列的超快激光加工

3.1 超快激光烧蚀制备微透镜阵列

微透镜是指直径在微米量级的微小透镜,由这

些透镜组成的阵列称为微透镜阵列,它是类似于昆

虫小眼的基本成像单元。超快激光具有高的峰值强

度,能够加工玻璃、聚合物等材料,已被广泛应用于

微透镜阵列的制备。高能束激光辐照物体表面时,
靶材因吸收激光能量而瞬间气化或熔融,使得材料

得以改性或去除。激光与材料的烧蚀过程具体为:
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当激光能量超过材料的烧蚀阈值后,部分入射激光

能量最初以非线性效应(如多光子和雪崩电离)被电

子吸收,同时,电子将一部分能量转移到晶格;当电

子和离子达到热平衡后,便在材料上方形成高温高

压等离子体;随后,等离子体膨胀并从焦斑中喷发,
使得烧蚀材料从表面移除,形成烧蚀凹坑。球形等

离子体冲击波对熔融聚合物施加的机械压力以及较

长的凝固时间可以使凹坑表面更光滑。熔融聚合物

材料的再凝固时间较长,这为熔融的液态聚合物提

供了足够的存在时间,从而使表面变得平滑,避免了

传统激光诱导的纳米粗糙结构或周期性纳米结构。
超快激光单脉冲在材料表面烧蚀产生的微结构

可以直接用于光学成像[19-20]。Yong等[20]采用飞秒

激光高速线扫描方法制造了成本低、质量好、面积大

的凹面微透镜阵列,如图2(a)所示。单个激光脉冲

可以产生一个凹面微透镜,50
 

min内可在聚二甲基

硅氧烷(PDMS)表面制造超过278万个微透镜[透
镜直径为5~12

 

μm,深度为0.4~2
 

μm,如图2(b)
所示],与传统的激光直写方法相比显著提高了加工

效率。此外,由激光诱导的高温高压等离子体膨胀

产生的机械波以及较长的再凝固时间,使得PDMS
表面可形成直接实现光学应用的凹透镜。此类方法

效率高,过程简单,所制备的结构无需翻模或后处

理,可直接用于光学成像,但微透镜尺寸的可控性

差,材料熔融引起的结构变形会使微透镜的填充率

受到很大限制。

图2 单步超快激光烧蚀制备微透镜阵列[20]。(a)超快激光直接在PDMS表面烧蚀制备微透镜阵列示意图,插图为飞秒

激光单脉冲烧蚀产生微透镜的机理;(b)飞秒激光单脉冲制备的微透镜阵列电镜图
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  通常情况下,玻璃或硅片等硬质材料在激光辐

照过程中会发生非晶化、退火和烧蚀,在热影响区的

焦点位置处可观察到非晶和微结构。此外,由于材

料的再凝固时间较短,凹坑的表面粗糙度较高,这种

结构不能直接应用于光学器件,需要辅以湿法刻

蚀[21-30]或干法刻蚀[31-34]等后处理,使缺陷面更加光

滑,提高光学成像质量。在后续的蚀刻工艺中,激光

诱导缺陷区域比未辐照区域具有更大的蚀刻速率,
因此,烧蚀坑逐渐扩展,相邻的凹坑彼此接触并重

叠。Chen等[21]利用飞秒激光在硅和石英玻璃表面

分别进行烧蚀,之后采用质量分数为5%的氢氟酸

进行刻蚀[如图3(a)所示],获得了具有高表面质量

和均匀性的微透镜阵列[如图3(b)所示]。此种方

法的优势在于:通过控制烧蚀间距和刻蚀时间,可以

获得填充率为100%的微透镜阵列,从而提高红外

探测器的探测能力。但湿法刻蚀在光刻图案转移时

会产生严重的横向蚀刻,加工精度较差,设计结构易

失真变形,从而使该方法与集成电路的制造工艺不

兼容,限制了该方法在器件集成方面的潜在应用。
干法刻蚀可以有效解决上述问题。Liu等[31]利用干

法刻蚀辅助飞秒激光方法制备了微透镜阵列,制备

过程如图3(c)所示:先用激光在硅片上辐照出微孔

改性区域,接着进行干法刻蚀,制备出填充率为

100%的微透镜阵列。该方法制备的微透镜阵列的

电镜图如图3(d)所示。微透镜的直径和高度可以

通过调整激光功率、脉冲数和刻蚀时间实现。干法

刻蚀的微透镜阵列具有较高的保真度,在器件集成、
红外设备等领域具有广阔的应用前景。

超快激光也被广泛用来加工非均匀或异性微透

镜阵列[35-41]。Tian等[38]利用超快激光点对点辐照
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图3 刻蚀辅助超快激光加工微透镜阵列。(a)湿法刻蚀辅助超快激光加工微透镜阵列过程示意图[21];(b)飞秒激光辅助湿

法刻蚀制备的微透镜阵列的电镜图[21];(c)干法刻蚀辅助飞秒激光加工微透镜阵列示意图[31];(d)干法刻蚀辅助飞秒

  激光加工的微透镜阵列的电镜图[31]
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SU8,显影后获得了由不同曲率透镜构成的渐变焦

距微透镜阵列,如图4(a)所示。每个微透镜可以单

独聚焦成像,形成的图像在微透镜后且不处于同一

平面上,它的成像能够与像场弯曲带来的相差抵消,
获得清晰图像,展示了光学元件对带状图像的平面

成像能力。新型可变焦距微透镜阵列在光场曲率校

正 和 实 时 三 维 成 像 方 面 具 有 重 要 的 应 用 价 值。

Yang等[39]通过两步飞秒激光湿法刻蚀制备了双焦

点微透镜阵列,如图4(b)所示,该微透镜阵列在光学

存储、激光束焦深扩展、无限制或波动目标的实时检

测等方面具有潜在应用。Luo等[40]通过空间光束整

形将高斯超快激光转变为贝塞尔光束,形成倒圆柱形

光强分布,在石英玻璃表面直写出更接近抛物线形状

的柱面微透镜阵列[如图4(c)、(d)所示],该微透镜阵

列展现出了较好的聚焦效果。Lu等[41]利用预编程飞

秒激光直写技术,在PDMS表面自定义制备了不同形

貌的微透镜阵列,如图4(e)、(f)所示,这种微透镜阵

列的灵活制造和集成为开发新型功能微流体和光流

体装置带来了希望。当前,可编程超快激光加工技术

配合高精度移动平台可以实现微透镜阵列的定制制

备,为高性能光学微器件的制造提供了可能。

3.2 激光光致膨胀制备微透镜阵列

与上述激光烧蚀不同,激光光致膨胀制备微透

镜是利用激光曝光区域产生的压力梯度来引起转变

区域分离,焦点处的热量积累和后续材料的膨胀导

致样片表面产生局部膨胀。由于复杂的激光-物质

相互作用发生在材料内部,且激光辐照能量一般低

于材料的烧蚀阈值,因此表面几乎不受扰动。采用

激光光致膨胀制备微透镜的材料一般为聚甲基丙烯

酸甲酯(PMMA)、聚碳酸酯等聚合物。超快激光可

以在表面直接诱导生成微透镜阵列[42-44]。Ou等[42]

利用超快激光单脉冲直接在PMMA表面诱导生成

了微透镜阵列[如图5(a)所示],他们每分钟可制备出

60000个直径小于12
 

μm的微透镜,该透镜具有良好

的表面质量,如图5(b)、(c)所示。该技术开辟了低成

本制备大面积凸透镜的新途径,可广泛应用于实验室

芯片、仿生复眼等微型设备的制备。通过调整超快激

光焦点的位置,可以实现微透镜结构形貌的调控[44]。
但是,此种方法仅能在较小的激光单脉冲能量下产生

微透镜,能量升高会使微透镜爆裂,不能用于光学成

像,因此形貌控制性较差。此外,微透镜间距的减小

会影响微透镜成形,导致微透镜的填充率不高。
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图4 超快激光直写加工非均匀或异性微透镜阵列。(a)变焦距透镜阵列的电镜图[38];(b)双焦点微透镜阵列的电镜图[39];

(c)贝塞尔光束制备柱面微透镜阵列的过程示意图[40];(d)贝塞尔光束制备柱面微透镜阵列的激光共聚焦图[40];

(e)预编程激光直写技术在PDMS表面制备微透镜示意图[41];(f)预编程激光直写技术制备的各种曲面微透镜的电

  镜图[41]
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or
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microlens
 

array
 

by
 

ultrafast
 

laser
 

direct
 

writing 
 

 a 
 

SEM
 

image
 

of
  

focal
 

varying
 

microlens
 

array 38  
 

 b 
 

SEM
 

image
 

of
 

dual-focus
 

microlens
 

array 39  
 

 c 
 

schematic
 

illumination
 

of
 

fabrication
 

process
 

of
 

parabolic
 

cylindrical
 

microlens
 

array
 

with
 

a
 

Bessel
 

beam 40  
 

 d 
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image
 

of
 

cylindrical
 

microlenses
 

fabricated
 

with
 

a
 

Bessel
 

beam 40  
 

 e 
 

schematic
 

of
 

fabrication
 

process
 

of
 

microlens
 

by
 

preprogrammed
 

laser
 

direct
 

writing 41  
 

 f 
 

SEM
 

images
 

of
 

microlenses
 

with
 

various
 

curved
 

surfaces
 

prepared
 

by
 

preprogrammed
 

  laser
 

direct
 

writing 41 

图5 超快激光单脉冲光致膨胀制备微透镜阵列。(a)超快激光光致膨胀在PMMA表面诱导生成微透镜阵列示意图[42];

(b)~(c)超快激光光致膨胀制备的微透镜阵列的电镜图[42-43];(d)激光聚焦不同深度获得的微膨胀结构的电镜图[44]

Fig 
 

5 Microlens
 

arrays
 

fabricated
 

by
 

single
 

pulse
 

ultrafast
 

laser-induced
 

swelling 
 

 a 
 

Schematic
 

illustration
 

of
 

PMMA
 

microlens
 

array
 

fabrication
 

by
 

laser-induced
 

swelling 42  
 

 b -- c 
 

SEM
 

images
 

of
 

fabricated
 

microlens
 

array
 

by
 

single
 

pulse
 

ultrafast
 

laser-induced
 

swelling 42-43  
 

 d 
 

SEM
 

image
 

of
 

microswelling
 

structure
 

after
 

laser
 

irradiation
 

at
 

  different
 

depths 44 
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  为了制造大曲率微透镜,Shao等[45]提出了受限

激光膨胀方法,如图6(a)所示。与传统的自由激光溶

胀法不同,该方法将溶胀聚合物(甲基红掺杂的

PMMA)约束在玻璃基板和柔性覆盖层之间,材料烧

蚀后产生气体,随着时间延长,气体不断积累,产生向

外释放的力;同时,光热效应使聚合物温度升高,材料

逐渐由固态转变为玻璃态、橡胶态,最后转变为黏流

态,从而使光化学效应产生的力向外释放,产生凸起

的膨胀结构。此种方法使微透镜的高度提高了数十

倍,如图6(b)所示。同样地,Li等[46]利用激光加工双

层薄膜的方法,在不透明基底表面涂覆透明薄膜,将
激光焦点聚焦到材料下层,使吸收层与膨胀层分离,
实现了微透镜阵列的大尺寸范围调控[如图6(c)所
示],并制备出了高度和直径分别为43

 

μm和149
 

μm
的大面积微透镜阵列。该方法实现了微透镜阵列的

可控制造。但上述激光点对点加工方法的效率较低,
单件生成周期可达7~8

 

h。同时,作为激光能量吸收

层的黑色亚克力板,使得制备的微膨胀结构经过翻模

后才能用于光学成像。为提高微透镜的制造效率,Li
等[47]用透光玻璃替代黑色亚克力板作为基底;结果

表明,在激光辐照下,甲基红材料分解,因此制备的微

结构可以直接用于光学成像。此外,将高斯光整形为

平顶光,在加工样片前光路添加微透镜阵列,可以实

现多焦点同时加工[如图6(d)所示],一次激光辐照

(1~2
 

s)、一次平台移动就可以获得数百个(约为

630)微透镜阵列,实现了微透镜阵列(高度和直径分

别为12
 

μm和55
 

μm)的大面积快速制造,很好地解

决了微透镜阵列制备的效率问题。当膨胀结构距离

较近时,微透镜的成形会受到影响,因此用激光受限

膨胀方法加工微透镜时,填充率会受到很大限制。

图6 飞秒激光光致膨胀制备大尺寸微透镜阵列。(a)飞秒激光光致膨胀加工双层薄膜获得微透镜阵列示意图[45];(b)飞秒

激光加工双层薄膜获得的微透镜阵列的电镜图和激光共聚焦图[45];(c)不同激光脉冲下获得的微透镜截面的电镜

  图[46];(d)激光多焦点加工微透镜阵列示意图[47]
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obtained
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diagram
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by
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laser
 

processing 47 

4 超疏水复眼透镜的超快激光加工

上述超快激光制备的微透镜阵列缺少纳米结

构,对液滴的黏附力较大,接触液滴很难滚走。当

微视觉系统接触外界灰尘或其他杂质时,很难清

理,这会对光学器件造成一定损坏,极大地限制了

微透镜阵列的应用。因此,很多科研院校围绕超

疏水复眼透镜的制备进行了大量研究工作,将自

清洁特性赋予微透镜阵列,推动仿生复眼的室外

应用。

Yong等[48]提出了采用激光单步扫描在聚二甲

基硅氧烷(PDMS)表面制备疏水性和黏附性可控的
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仿生复眼的方法,如图7(a)所示。在PDMS薄膜

上,采用飞秒激光逐点扫描快速产生凹透镜阵列,此
时会在凹透镜表面诱导产生纳米结构,如图7(b)所
示。这种纳米结构会显著提高表面粗糙度,使得表

面疏水性得到提升。当微透镜间距在16~30
 

μm
范围内时,表面的水接触角可达175°。通过调整相

邻微孔的重叠程度产生的“微气囊效应”可以控制附

着力从超高变化到超低,水滚动角从180°变化到

3°,这为超疏水、可控表面黏附力的表面制备提供了

一种简便而有前景的方法。但由于该方法会使微透

镜表面烧蚀产生纳米结构,因此其制备的仿生复眼

的透光率受到了影响。

图7 飞秒激光单步烧蚀制备超疏水复眼透镜[48]。(a)不同间距自清洁人工仿生复眼制作过程示意图;(b)超快激光烧蚀

产生的不同间距微透镜阵列的电镜图,插图为不同表面的水接触角

Fig 
 

7 Fabrication
 

of
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compound
 

eye
 

by
 

single-step
 

femtosecond
 

laser
 

ablation 48  
 

 a 
 

Schematic
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of
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 b 
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and
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are
 

water
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different
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  为提高仿生复眼对低表面张力液滴、油污的自

清洁特性,Li等[49]先利用飞秒激光辅助湿法刻蚀技

术在K9玻璃表面制造曲面光滑的微透镜阵列,然

后利用激光二次扫描,在表面制备出超疏水微纳层

级结构,如图8(a)所示。该结构由10000个直径为

50μm的密排微透镜组成,如图8(b)、(c)所示,水

图8 超快激光制备全覆盖微纳结构超疏水复眼透镜[49]。(a)超快激光扫描全覆盖微纳结构制备自清洁仿生复眼过程示意

图;(b)全覆盖微纳结构自清洁仿生复眼的电镜图;(c)全覆盖微纳结构自清洁仿生复眼的激光共聚焦显微图

Fig 
 

8 Fabrication
 

of
 

superhydrophobic
 

compound
 

eye
 

with
 

fully
 

covered
 

micro nano
 

structures
 

by
 

ultrafast
 

laser 49  
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Schematic
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process
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eye
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 b 
 

SEM
 

image
 

of
 

self-cleaning
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eye
 

with
 

fully
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 c 
 

LSCM
 

image
 

of
 

self-cleaning
 

artificial
 

compound
 

eye
 

with
 

fully
 

covered
 

micronano
 

structures
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下油滴的接触角、滚动角分别为158°和2.0°,对各

种油类表现出了良好的疏油特性和超低油黏附性;
同时,所制备的复眼透镜具有良好的机械稳定性,在
海洋探索、水下光学成像等方面具有广阔的应用前

景。但由于完全覆盖和随机分布的微纳米粒子,该
复眼透镜在400~800

 

nm可见光范围内的透光率

降低了20%以上。
为在不影响透光率的前提下,将自清洁特性赋

予微透镜阵列,Li等[50]在微透镜间隙进行了超疏水

微纳结构的定位制备,如图9(a)所示。首先利用飞

秒激光烧蚀的方式在玻璃表面加工微凹透镜阵列,
湿法刻蚀后翻模得到PDMS基微凸透镜阵列,如
图9(b)所示,然后用飞秒激光在微透镜间隙扫描制

备超疏水粗糙微纳结构。该方法在不影响成像单元

光学性能的情况下,使表面的超疏水性显著改善,表
面的水接触角、倾斜角分别达到162°和0.5°。同

时,该结构被油液污染后,可用水直接清理。该结构

在太阳能电池、医疗内窥镜以及其他经常在潮湿环

境或户外使用的光学系统中具有重要的应用价值。
但外界污染液滴接触表面后会首先与凸透镜接触,
易污染光学元件。为了避免两者接触,Bian等[51]通

过飞秒激光湿法刻蚀在玻璃表面获得微凹透镜,然
后在 凹 透 镜 间 隙 扫 描 获 得 超 疏 水 微 纳 结 构,如
图9(c)所示。通过微米、纳米结构的巧妙结合,该
结构的水接触角、滚动角分别达到了160°和1.5°,
同时具有优良的光学特性和自清洁能力,大幅提高

了其在油污等污染作业条件下的工作能力,促进了

水下检测和生物科学研究的开展。

图9 微透镜间隙复合微纳米结构的超疏水复眼透镜的超快激光制备。(a)微凸透镜间隙复合超疏水微纳结构的自清洁仿

生复眼的超快激光制备过程示意图[50];(b)微凸透镜间隙复合微纳结构自清洁仿生复眼的电镜图[50];(c)微凹透镜间

  隙复合超疏水微纳结构的自清洁仿生复眼的超快激光制备过程示意图[51]

Fig 
 

9 Fabrication
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 b 
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image
 

of
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with
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around
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array 50  
 

 c 
 

schematic
 

illustration
 

of
 

fabrication
 

of
 

self-cleaning
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eye
 

with
 

criss-cross
 

reticular
 

rough
 

structures
 

around
 

the
 

concave
 

  microlenses
 

by
 

ultrafast
 

laser 51 

  激光加工技术也可作为辅助技术与其他技术复

合制备疏水纳米结构,如:Shao等[52]将纳米压印与激

光后向光致膨胀技术相结合,制造了疏水微纳仿生复

眼,制备过程如图10(a)所示。首先,在玻璃基底上制

备膨胀薄膜,利用旋涂方法旋涂压印材料,用软模具

进行压印,固化后得到用于制造微纳米结构的样片;
然后,利用高能束激光隔着玻璃将聚焦光斑调节在膨

胀薄膜上,在激光的辐照下,材料分解产生小分子气

体,在内应力作用下,下层材料会发生塑性变形,从而

获得曲面排列的纳米结构。该微纳米复合结构表面

的水接触角可达到146°。Wang等[53]利用同样的方

法制备了超疏水复眼透镜,该复眼透镜的电镜形貌如

图10(b)所示,其表面的水接触角、滚动角分别可达到

152°和12°,反射率也显著降低。此种方法可以实现
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图10 激光结合其他技术制备自清洁仿生复眼。(a)纳米压印与激光后向光致膨胀技术制备自清洁仿生复眼示意图[52];

(b)表面全覆盖纳米柱自清洁仿生复眼的电镜图[53];(c)化学生长法和激光后向光致膨胀技术制备的自清洁仿生复

  眼的电镜图[54]
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10 Fabrication
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by
 

chemical
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and
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  induced
 

swelling 54 

纳米结构在曲面上的良好排列,但是在翻模过程中,
纳米结构易缺失或变形。Li等[54]先采用超快激光

制备微透镜阵列,然后采用化学生长法制备了完全

覆盖纳米颗粒的微透镜,如图10(c)所示。该微透

镜阵列中纳米棒的长度为202~621
 

nm,直径为

90~127
 

nm,表面的水接触角可达到160°,对水表

现出良好的排斥效果。尽管该结构的疏水性显著改

善,但由于纳米结构紧密排列,整个复眼系统的透光

性降低;同时,表面散射会影响微透镜的聚焦性。

5 大视场仿生复眼的超快激光加工

高能束直写是具有三维微纳结构制造能力的典

型技术,可以直接在基底材料上加工曲面复眼透镜,
避免了使用模板和图形转移。Wu等[55]利用飞秒激

光像素调制扫描直写技术,通过高精度多维运动平

台移动,实现了复眼形貌的定制加工,如图11(a)所

图11 超快激光直写大视场人工复眼。(a)等高等弧超快激光扫描制备大视场人工复眼示意图[55];(b)等高等弧超快激光

扫描制备的单个微透镜和紧密排列六边形大视场人工复眼的电镜图[55];(c)牛血清蛋白基大视场人工复眼的电镜图

  和激光共聚焦图[57]
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示。通过设计、优化弧形扫描路径产生的自平滑效

应,使制造的复眼具有较高的表面质量,微透镜填充

率和数值孔径分别达到100%和0.46,如图11(b)
所示。这种人工复眼在光束整形、光学互连和集成

光学系统等方面具有巨大的应用潜力。Wu等[56]采

用高速三维像素调制激光扫描方法,制备了直径为

84
 

μm的无畸变人工复眼,其小眼呈六边形。该人

工 复 眼 具 有 高 填 充 因 子 (100%)、大 数 值 孔 径

(NA=0.4)、超低表面粗糙度(2.5
 

nm)、非球面轮

廓、光学误差小(<±6%)、任意方向上分辨率恒定

等特性,显著降低了光学失真,视场角可控制在

30°~90°之间,在广角通信天线、集成光路等方面具

有广阔的应用前景。
复眼材料通常为玻璃、聚合物等惰性透明材料,

无法进行可变焦距成像,在变焦距调谐成像方面的

应用受到了一定限制。受人眼可调晶状体的启发,

Ma等[57]采用可编程的高精度飞秒激光三维纳米尺

度结构制造技术,在牛血清蛋白上制造了直径为

64
 

μm、高度为6.5
 

μm的智能复眼,如图11(c)所
示。与自然界昆虫的复眼相比,该方法制备的复眼

的小眼数量少、尺寸小。尽管如此,小眼填充率仍高

达100%,且呈六边形构造(直径和 高 度 分 别 为

8
 

μm和2
 

μm)。利用牛血清蛋白在不同pH 溶液

中的溶胀和收缩作用,能够实现焦距和视场的动态

可调(35°~80°)。智能复眼可以与传统的光学或光

电设备集成,在微型和智能成像系统中具有巨大的

应用潜力;同时其所使用的材料具有良好的生物相

容性,在生物组织监测、活体成像等方面同样具有广

阔的应用前景。
三维激光直写技术避免了曲面模板的使用,可

实现复杂结构的可编程定制制备,充分体现了超快

激光直写技术在仿生复眼制备方面的巨大优势。其

局限性在于逐点扫描方式的加工效率较低,在制备

较大尺寸的复眼透镜时耗时较长,且复眼的整体尺

寸较小,为微米级别。此外,直写技术过度依赖于激

光调制像素,通常需要集成多个线性和旋转平台,光
束运动路径比较复杂,对设备精度要求极高,加工周

期较长(单件加工时间往往需要数十小时),生产效

率较低且成本较高。
为获得高质量、无畸变的曲面微透镜阵列,最佳

的方法是在曲面基底上直接制备微透镜阵列[58-59]。

2016年,Bian等[58]通过不断调节飞秒激光焦点位

置在曲面基底上烧蚀了全覆盖凹坑,如图12(a)所
示,经过后续氢氟酸湿法刻蚀、翻模后,可在曲面基

底上获得均匀光滑的微凸透镜阵列。如图12(b)所
示,30000多个直径为95

 

μm的微凸透镜紧密排列

图12 超快激光在曲面基底上制备大视场复眼透镜。(a)超快激光逐点辐照在曲面透镜上加工微透镜阵列辅助湿法刻蚀

制备大视场人工复眼示意图[58];(b)紧密排列微透镜阵列的大视场人工复眼电镜图[58];(c)空间光调制辅助加工大

  视场复眼透镜系统示意图[60];(d)空间光调制加工大视场复眼透镜的形貌图[60]
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在直径为5
 

mm的半球上,该微透镜阵列具有优良

的光学性能。该方法不需要沿曲面法线方向引导控

制激光束,只需要常规x-y-z 线性平台即可完成加

工(不需要复杂的多轴运动控制系统),因此在开发

以曲面微透镜为核心的器件和系统方面具有巨大的

应用潜力。提高三维复眼透镜加工效率的另一种方

式是采用光场调制技术,该技术将光分成能量相等

的均匀光,可实现多焦点同步加工,因此效率明显提

升。Cao等[60]采用空间光束整形[如图12(c)所示]
和湿法刻蚀,制备了半径约为120

 

μm的复眼透镜,
如图12(d)所示。该方法提供了一种并行且高效的

技术,可以制造应用于光流体学、光通信和集成光学

方面的三维微光学器件。
超快激光可与其他技术结合制备大视场复眼透

镜,从而高效地完成大尺寸仿生复眼的制备[61-64]。

Liu等[62]利 用 飞 秒 激 光 加 工 辅 助 湿 法 刻 蚀 在

PMMA聚合物材料表面烧蚀获得了微透镜阵列,然

后采用热压技术将平面微透镜转变成曲面排列[如
图13(a)所示],在PMMA曲面半球上实现了7600
多个直径为50

 

μm的六边形微透镜的制备,复眼视

场角可达到162°[如图13(b)所示]。Deng等[63]利

用同样的方法,制造了具有30000多个小眼的仿生

复眼,其毫米结构直径为5
 

mm,微米结构直径为

24.5
 

μm,复眼的质量约为67
 

mg,视场角可达到

140°。Liu等[64]先利用飞秒激光辅助湿法刻蚀方法

制备了紧密排列的平面微透镜阵列,然后利用纳米

压印方法制造了热塑性红外聚合物材料3D红外

人工复眼,其视场角可以达到148°;在曲面结构底

部的半球形薄壳圆顶(半径为2.7
 

mm,高 度 为

2.1
 

mm)上紧密堆积着1000多个高质量微透镜,
微透镜的直径为150

 

μm,数值孔径为0.35,空间

分辨率高达160
 

lp/mm。该方法的制造效率高,
在红外成像、目标追踪等新兴领域具有广阔的应

用前景。

图13 超快激光与热压技术结合制备大视场人工仿生复眼。(a)大视场人工仿生复眼的制备过程示意图[62];(b)大视场

人工仿生复眼的电镜图[62]

Fig 
 

13 Fabrication
 

of
 

wide-field-of-view
 

artificial
 

compound
 

eye
 

by
 

first
 

ultrafast
 

laser
 

irradiation
 

and
 

subsequent
 

hot
 

embossing 
 

 a 
 

Schematic
 

illustration
 

of
 

fabrication
 

of
 

wide-field-of-view
 

artificial
 

compound
 

eye 62  
 

 b 
 

SEM
 

  images
 

of
 

wide-field-of-view
 

artificial
 

compound
 

eye 62 

  超快激光可与气压辅助成形技术结合制备大视

场仿生复眼。2020年,Cao等[65]先采用湿法刻蚀辅

助飞秒激光技术获得平面微透镜阵列,之后将翻模

后的柔性模板与微流控腔室连接,调节腔室注水量,
将平面微透镜阵列演变为可调视场角的复眼透镜

[如图14(a)所示],其视场角可调至180°。更为重

要的是,他们制备的复眼透镜能够区分不同距离的

物体,可以用作变焦镜头,其焦距可从3.03调至无

限远。这款可变焦复眼透镜结合了单眼和复眼的优

点,有望实现大视场与可变焦成像等集成的先进成

像器件的制备。
此外,上述技术与纳米技术结合,可使仿生复眼

集成自清洁与抗反射等特性。Wang等[53]利用纳米

压印、激光光致膨胀、气压辅助成形技术制造了宏微

纳跨尺度多级仿生复眼[如图14(b)所示],其中,微
透镜形貌可以通过激光参数进行调控,毫米结构可

以通过更换模具进行调控,因此该技术可以实现仿

生复眼的定制制造。他们制备的复眼表面的水接触

1002704-11



特邀综述 第49卷
 

第10期/2022年5月/中国激光

图14 超快激光与纳米技术结合制备多功能仿生复眼。(a)刻蚀辅助超快激光与微流控技术结合制备大视场可变焦人工

复眼示意图[65];(b)纳米压印、激光光致膨胀和气压辅助成形多种技术结合制备的跨尺度多级仿生复眼的电镜

  图[53];(c)超快激光、气压辅助成形和晶体生长多种技术结合制备的跨尺度多级仿生复眼的电镜图[54]
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角、滚动角分别为152°和12°。除了表面疏水性得

以改进外,该复眼在200~1200
 

nm波长范围内的

透射率增加了2%,视场角可达到120°。这些多功

能集成使得微型视觉系统可以在弱光、潮湿等多

种恶劣环境下保持优良的光学性能。Li等[54]将超

快激光、气压辅助成形和晶体生长等多种技术结

合制备了多级仿生复眼,如图14(c)所示,其表面

的水接触角达到了160°,在可见光范围内的反射

率降低了25%,呈现出良好的光学性能,在监控成

像、光场摄影和广角通信等领域具有潜在的应用

前景。与激光直写三维结构方法以及在曲面基底

上刻蚀微透镜方法相比,热压和气压辅助成形技

术主要通过平面制造技术的转移或弯曲来实现曲

面上微透镜或微成像元件的制备。在平面微透镜

阵列变形为曲面几何形状的转移或弯曲过程中,
微透镜阵列各部分的应力分布不均匀,这会不可

避免地导致单个小透镜发生畸变,从而严重降低

器件的性能。

6 结束语

相对于单眼视觉系统,自然界昆虫复眼具有体

积小、视场大、运动和光敏感性高及自清洁能力强等

众多优良特性。近几年,受其独特构造的启发,仿生

复眼视觉系统的设计和制造技术都取得了长足进

步,在机器人视觉导航、无人驾驶、微型飞行器系统

等前沿领域具有巨大的应用前景。本文首先介绍了

自然界昆虫复眼的结构及功能,阐述了各类型仿生

复眼的超快激光加工研究进展,分析了超快激光加

工技术制备仿生复眼存在的主要问题和发展趋势,
以期为仿生复眼视觉系统的进一步研究与开发提供

有效参考。
飞秒激光具有超短的脉冲宽度和超高的瞬时功

率,能够实现超高精度的微纳加工,轻松突破衍射极

限,是灵活制备微纳米结构的可靠手段。同时,飞秒

激光加工技术对材料没有选择性,加工过程也非常

灵活,可进行任意复杂结构的加工,在仿生复眼加工
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中有着独特的优势。目前,在仿生复眼的加工方面,
超快激光烧蚀和光致膨胀方法已逐渐成熟,激光光

致膨胀法具有更高的表面加工质量和尺寸可控性,
激光烧蚀在加工效率和填充率方面具有优势,可以

根据实际需要选择合适的加工方法。对于超疏水复

眼透镜,可以利用超快激光在微透镜间隙或是顶部

扫描获得超疏水结构。对于前者,外部液滴直接与

光学单元接触会导致污染问题;对于后者,纳米结构

尺寸或分布调控不当就会影响成像单元的光学性

能。对于大视场复眼透镜,热压或压力辅助曲面变

形技术可以高效地将超快激光制备的平面微透镜变

为曲面,但存在成像单元易变形的问题,会影响器件

的性能。相对而言,可编程超快直写技术避免了图

形转移,其以强大的可编程设计能力,可对昆虫复眼

进行高端跨尺度多级结构完美复印和一次成形,在
图形保真方面具有明显优势,有望集成昆虫复眼大

视场成像和纳米结构超疏水、抗反射的优点,极大地

提高光学系统的弱光探测和运动感知能力,以及光

学系统在恶劣环境下对目标物体的识别能力。
当前,激光加工技术制备复眼透镜虽然已经取

得了一定进步,但仍存在一些亟待解决的问题:1)逐
点扫描的加工方式使得高精度飞秒激光的加工效率

低、耗时长,实现整体宏观尺度复眼视觉系统的高效

制备是亟待解决和突破的难点。针对这一挑战,可
以利用空间光调制技术对超快激光光束的振幅、相
位或偏振等参数进行调控,再配合光路设计,可在材

料加工区域得到任意的光场强度分布,从而获得复

眼透镜的快速、高精度制备,这是超快激光加工复眼

透镜的重要发展方向。2)激光扫描技术虽然可以在

表面产生高粗糙度的微纳结构,但纳米结构多为微

米结构加工过程中诱导而成,纳米结构缺乏可设计

性。因此,如何实现复眼透镜表面纳米结构的定制

制备同样面临巨大挑战。后期需要提升超快激光纳

米结构的可控制备能力,探索同时调控表面微米-纳
米双尺度结构方法,为高性能复眼透镜的制备奠定

基础。此外,利用超快激光加工技术实现仿生复眼

大视场探测、高速目标识别和自清洁等特性集成后,
仿生器件与工业化光电传感器及其他硬件兼容也是

亟须解决的难题。
与自然界昆虫复眼的性能相比,现有的人工复

眼视觉系统在光学性能和自清洁能力方面还有较大

差距,为推进光学系统更广泛的应用,应该充分发挥

超快激光的加工优势,使其成为制备仿生复眼视觉

系统的利器!

参 考 文 献

 1  李向红 
 

新型仿生复眼制备及测试研究 D  
 

太原 
 

中北大学 
 

2013 
 

1-78 
 

Li
 

X
 

H 
 

Manufacturing
 

and
 

testing
 

research
 

of
 

new
 

bionic
 

compound
 

eyes D  
 

Taiyuan 
 

North
 

University
 

of
 

China 
 

2013 
 

1-78 
 2  Ma

 

M
 

C 
 

Zhang
 

Y 
 

Deng
 

H
 

X 
 

et
 

al 
 

Super-
resolution

 

and
 

super-robust
 

single-pixel
 

superposition
 

compound
 

eye J  
 

Optics
 

and
 

Lasers
 

in
 

Engineering 
 

2021 
 

146 
 

106699 
 

 3  Zhai
 

Y
 

Q 
 

Niu
 

J
 

Q 
 

Liu
 

J
 

Q 
 

et
 

al 
 

High
 

numerical
 

aperture
 

imaging
 

systems
 

formed
 

by
 

integrating
 

bionic
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

on
 

a
 

CMOS
 

sensor
 J  

 

Optical
 

Materials
 

Express 
 

2021 
 

11 6  
 

1824-
1834 

 

 4  Li
 

J 
 

Wang
 

W
 

J 
 

Mei
 

X
 

S 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

artificial
 

compound
 

eye
 

with
 

controllable
 

field
 

of
 

view
 

and
 

improved
 

imaging J  
 

ACS
 

Applied
 

Materials
 

&
 

Interfaces 
 

2020 
 

12 7  
 

8870-8878 
 

 5  Han
 

Q
 

Q 
 

Zhai
 

Y
 

Q 
 

Niu
 

J
 

Q 
 

et
 

al 
 

A
 

multi-
focusing

 

curved
 

artificial
 

compound
 

eye
 

compatible
 

with
 

planar
 

image
 

sensors J  
 

Microsystem
 

Technologies 
 

2021 
 

27 6  
 

2257-2262 
 

 6  陈长 锋 
 

郑 懿 
 

方 朝 龙 
 

微 透 镜 阵 列 结 构 膜 提 高

CsPbBr3 量子点薄膜发光效率及其稳定性 J  
 

中国

激光 
 

2021 
 

48 13  
 

1313001 
 

Chen
 

C
 

F 
 

Zheng
 

Y 
 

Fang
 

C
 

L 
 

Improvement
 

of
 

luminescence
 

efficiency
 

and
 

stability
 

of
 

CsPbBr2 

quantum
 

dot
 

films
 

with
 

microlens
 

array
 

structure J  
 

Chinese
 

Journal
 

of
 

Lasers 
 

2021 
 

48 13  
 

1313001 
 7  Li

 

X
 

M 
 

Ding
 

Y
 

C 
 

Shao
 

J
 

Y 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

microlens
 

arrays
 

with
 

well-controlled
 

curvature
 

by
 

liquid
 

trapping
 

and
 

electrohydrodynamic
 

deformation
 

in
 

microholes J  
 

Advanced
 

Materials 
 

2012 
 

24
 23  

 

OP165-OP169 
 

 8  Sun
 

H
 

D 
 

Deng
 

S
 

F 
 

Cui
 

X
 

B 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

microlens
 

arrays
 

with
 

varied
 

focal
 

lengths
 

on
 

curved
 

surfaces
 

using
 

an
 

electrostatic
 

deformed
 

template J  
 

Journal
 

of
 

Micromechanics
 

and
 

Microengineering 
 

2014 
 

24 6  
 

065008 
 

 9  Kuo
 

W
 

K 
 

Lin
 

S
 

Y 
 

Hsu
 

S
 

W 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

and
 

investigation
 

of
 

the
 

bionic
 

curved
 

visual
 

microlens
 

array
 

films J  
 

Optical
 

Materials 
 

2017 
 

66 
 

630-
639 

 

 10  Zhang
 

L 
 

Zhou
 

L
 

Y 
 

Zhou
 

W
 

C 
 

et
 

al 
 

Design 
 

fabrication
 

and
 

testing
 

of
 

a
 

compact
 

large-field-of-
view

 

infrared
 

compound
 

eye
 

imaging
 

system
 

by
 

precision
 

glass
 

molding J  
 

Precision
 

Engineering 
 

2020 
 

66 
 

87-98 
 

 11  刘鹏辉 
 

李诗尧 
 

王文雯 
 

等 
 

柔性液晶微透镜阵列

1002704-13



特邀综述 第49卷
 

第10期/2022年5月/中国激光

的制备与性能研究 J  
 

光子学报 
 

2021 
 

50 3  
 

0323001 
 

Liu
 

P
 

H 
 

Li
 

S
 

Y 
 

Wang
 

W
 

W 
 

et
 

al 
 

Preparation
 

and
 

properties
 

of
 

flexible
 

liquid
 

crystal
 

micro-lens
 

arrays
 J  

 

Acta
 

Photonica
 

Sinica 
 

2021 
 

50 3  
 

0323001 
 12  Chen

 

X
 

X 
 

Wu
 

T
 

L 
 

Gong
 

Z
 

Y 
 

et
 

al 
 

Subwavelength
 

imaging
 

and
 

detection
 

using
 

adjustable
 

and
 

movable
 

droplet
 

microlenses J  
 

Photonics
 

Research 
 

2020 
 

8 3  
 

225-234 
 

 13  周力 
 

张晓虎 
 

林晓钢 
 

等 
 

基于超透镜阵列的平面

人工 复 眼 研 究 J  
 

光 子 学 报 
 

2021 
 

50 6  
 

0623001 
Zhou

 

L 
 

Zhang
 

X
 

H 
 

Lin
 

X
 

G 
 

et
 

al 
 

A
 

planar
 

artificial
 

compound
 

eye
 

based
 

on
 

metalens
 

array J  
 

Acta
 

Photonica
 

Sinica 
 

2021 
 

50 6  
 

0623001 
 

 14  李佳群 
 

闫剑锋 
 

李欣 
 

等 
 

透明介质材料的超快激

光微纳加工研究进展 J  
 

中国激光 
 

2021 
 

48 2  
 

0202019 
 

Li
 

J
 

Q 
 

Yan
 

J
 

F 
 

Li
 

X 
 

et
 

al 
 

Research
 

advancement
 

on
 

ultrafast
 

laser
 

microprocessing
 

of
 

transparent
 

dielectrics J  
 

Chinese
 

Journal
 

of
 

Lasers 
 

2021 
 

48
 2  

 

0202019 
 15  Chen

 

T 
 

Wang
 

W
 

J 
 

Tao
 

T 
 

et
 

al 
 

Weakening
 

heat
 

accumulation
 

behavior
 

caused
 

by
 

femtosecond
 

pulses
 

for
 

high-performance
 

antireflection
 

micro-nano
 

porous
 

structures J  
 

International
 

Journal
 

of
 

Heat
 

and
 

Mass
 

Transfer 
 

2021 
 

164 
 

120532 
 

 16  Gao
 

X 
 

Yan
 

X 
 

Yao
 

X 
 

et
 

al 
 

The
 

dry-style
 

antifogging
 

properties
 

of
 

mosquito
 

compound
 

eyes
 

and
 

artificial
 

analogues
 

prepared
 

by
 

soft
 

lithography
 J  

 

Advanced
 

Materials 
 

2007 
 

19 17  
 

2213-2217 
 

 17  Wu
 

D 
 

Wang
 

J
 

N 
 

Niu
 

L
 

G 
 

et
 

al 
 

Bioinspired
 

fabrication
 

of
 

high-quality
 

3D
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

by
 

voxel-modulation
 

femtosecond
 

laser
 

writing
 

for
 

distortion-free
 

wide-field-of-view
 

imaging  J  
 

Advanced
 

Optical
 

Materials 
 

2014 
 

2 8  
 

751-758 
 

 18  Jeong
 

K
 

H 
 

Kim
 

J 
 

Lee
 

L
 

P 
 

Biologically
 

inspired
 

artificial
 

compound
 

eyes J  
 

Science 
 

2006 
 

312
 5773  

 

557-561 
 

 19  Zhang
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

Bian
 

H 
 

et
 

al 
 

Rapid
 

fabrication
 

of
 

large-area
 

concave
 

microlens
 

array
 

on
 

ZnSe J  
 

Micromachines 
 

2021 
 

12 4  
 

458 
 

 20  Yong
 

J
 

L 
 

Chen
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Rapid
 

fabrication
 

of
 

large-area
 

concave
 

microlens
 

arrays
 

on
 

PDMS
 

by
 

a
 

femtosecond
 

laser J  
 

ACS
 

Applied
 

Materials
 

&
 

Interfaces 
 

2013 
 

5 19  
 

9382-9385 
 

 21  Chen
 

F 
 

Liu
 

H 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Maskless
 

fabrication
 

of
 

concave
 

microlens
 

arrays
 

on
 

silica
 

glasses
 

by
 

a
 

femtosecond-laser-enhanced
 

local
 

wet
 

etching
 

method
 J  

 

Optics
 

Express 
 

2010 
 

18 19  
 

20334-20343 
 

 22  Hao
 

B 
 

Liu
 

H
 

W 
 

Chen
 

F 
 

et
 

al 
 

Versatile
 

route
 

to
 

gapless
 

microlens
 

arrays
 

using
 

laser-tunable
 

wet-
etched

 

curved
 

surfaces J  
 

Optics
 

Express 
 

2012 
 

20
 12  

 

12939-12948 
 

 23  Meng
 

X
 

W 
 

Chen
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Simple
 

fabrication
 

of
 

closed-packed
 

IR
 

microlens
 

arrays
 

on
 

silicon
 

by
 

femtosecond
 

laser
 

wet
 

etching J  
 

Applied
 

Physics
 

A 
 

2015 
 

121 1  
 

157-162 
 

 24  Wei
 

Y 
 

Yang
 

Q 
 

Bian
 

H 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

high
 

integrated
 

microlens
 

arrays
 

on
 

a
 

glass
 

substrate
 

for
 

3D
 

micro-optical
 

systems J  
 

Applied
 

Surface
 

Science 
 

2018 
 

457 
 

1202-1207 
 

 25  Meng
 

X
 

W 
 

Chen
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

A
 

simple
 

way
 

to
 

fabricate
 

close-packed
 

high
 

numerical
 

aperture
 

microlens
 

arrays J  
 

IEEE
 

Photonics
 

Technology
 

Letters 
 

2013 
 

25 14  
 

1336-1339 
 

 26  Deng
 

Z
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

Chen
 

F 
 

et
 

al 
 

High-
performance

 

laser
 

beam
 

homogenizer
 

based
 

on
 

double-sided
 

concave
 

microlens J  
 

IEEE
 

Photonics
 

Technology
 

Letters 
 

2014 
 

26 20  
 

2086-2089 
 

 27  Zhang
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

Bian
 

H 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

ZnSe
 

microlens
 

array
 

for
 

a
 

wide
 

infrared
 

spectral
 

region J  
 

IEEE
 

Photonics
 

Technology
 

Letters 
 

2020 
 

32 20  
 

1327-1330 
 

 28  Tong
 

S
 

Y 
 

Bian
 

H 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Large-scale
 

high
 

quality
 

glass
 

microlens
 

arrays
 

fabricated
 

by
 

laser
 

enhanced
 

wet
 

etching J  
 

Optics
 

Express 
 

2014 
 

22
 23  

 

29283-29291 
 

 29  Chen
 

F 
 

Deng
 

Z
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Rapid
 

fabrication
 

of
 

a
 

large-area
 

close-packed
 

quasi-periodic
 

microlens
 

array
 

on
 

BK7
 

glass J  
 

Optics
 

Letters 
 

2014 
 

39 3  
 

606-609 
 

 30  Deng
 

Z
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

Chen
 

F 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

large-area
 

concave
 

microlens
 

array
 

on
 

silicon
 

by
 

femtosecond
 

laser
 

micromachining J  
 

Optics
 

Letters 
 

2015 
 

40 9  
 

1928-1931 
 

 31  Liu
 

M
 

N 
 

Li
 

M
 

T 
 

Yang
 

H 
 

et
 

al 
 

Etching-assisted
 

femtosecond
 

laser
 

microfabrication J  
 

Chinese
 

Physics
 

B 
 

2018 
 

27 9  
 

094212 
 

 32  Liu
 

X
 

Q 
 

Chen
 

Q
 

D 
 

Guan
 

K
 

M 
 

et
 

al 
 

Dry-etching-
assisted

 

femtosecond
 

laser
 

machining J  
 

Laser
 

&
 

Photonics
 

Reviews 
 

2017 
 

11 3  
 

1600115 
 

 33  Liu
 

X
 

Q 
 

Yu
 

L 
 

Yang
 

S
 

N 
 

et
 

al 
 

Optical
 

nanofabrication
 

of
 

concave
 

microlens
 

arrays J  
 

Laser
 

&
 

Photonics
 

Reviews 
 

2019 
 

13 5  
 

1800272 
 

 34  Liu
 

X
 

Q 
 

Yu
 

L 
 

Chen
 

Q
 

D 
 

et
 

al 
 

Sapphire
 

concave
 

microlens
 

arrays
 

for
 

high-fluence
 

pulsed
 

laser
 

homogenization J  
 

IEEE
 

Photonics
 

Technology
 

Letters 
 

2019 
 

31 20  
 

1615-1618 
 

 35  Hu
 

Y 
 

Yang
 

Q 
 

Chen
 

F 
 

et
 

al 
 

Cost-efficient
 

and
 

flexible
 

fabrication
 

of
 

rectangular-shaped
 

microlens
 

arrays
 

with
 

controllable
 

aspect
 

ratio
 

and
 

spherical
 

1002704-14



特邀综述 第49卷
 

第10期/2022年5月/中国激光

morphology J  
 

Applied
 

Surface
 

Science 
 

2014 
 

292 
 

285-290 
 

 36  Luo
 

Z 
 

Wang
 

C 
 

Yin
 

K 
 

et
 

al 
 

Rapid
 

fabrication
 

of
 

cylindrical
 

microlens
 

array
 

by
 

shaped
 

femtosecond
 

laser
 

direct
 

writing J  
 

Applied
 

Physics
 

A 
 

2016 
 

122 7  
 

1-5 
 

 37  Luo
 

Z 
 

Duan
 

J
 

A 
 

Guo
 

C 
 

Femtosecond
 

laser
 

one-step
 

direct-writing
 

cylindrical
 

microlens
 

array
 

on
 

fused
 

silica
 J  

 

Optics
 

Letters 
 

2017 
 

42 12  
 

2358-2361 
 

 38  Tian
 

Z
 

N 
 

Yao
 

W
 

G 
 

Xu
 

J
 

J 
 

et
 

al 
 

Focal
 

varying
 

microlens
 

array J  
 

Optics
 

Letters 
 

2015 
 

40 18  
 

4222-4225 
 

 39  Yang
 

Q 
 

Tong
 

S
 

Y 
 

Chen
 

F 
 

et
 

al 
 

Lens-on-lens
 

microstructures J  
 

Optics
 

Letters 
 

2015 
 

40 22  
 

5359-5362 
 40  Luo

 

Z 
 

Yin
 

K 
 

Dong
 

X
 

R 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

parabolic
 

cylindrical
 

microlens
 

array
 

by
 

shaped
 

femtosecond
 

laser J  
 

Optical
 

Materials 
 

2018 
 

78 
 

465-470 
 

 41  Lu
 

D
 

X 
 

Zhang
 

Y
 

L 
 

Han
 

D
 

D 
 

et
 

al 
 

Solvent-
tunable

 

PDMS
 

microlens
 

fabricated
 

by
 

femtosecond
 

laser
 

direct
 

writing J  
 

Journal
 

of
 

Materials
 

Chemistry
 

C 
 

2015 
 

3 8  
 

1751-1756 
 

 42  Ou
 

Y 
 

Yang
 

Q 
 

Chen
 

F 
 

et
 

al 
 

Direct
 

fabrication
 

of
 

microlens
 

arrays
 

on
 

PMMA
 

with
 

laser-induced
 

structural
 

modification  J  
 

IEEE
 

Photonics
 

Technology
 

Letters 
 

2015 
 

27 21  
 

2253-2256 
 

 43  Meunier
 

T 
 

Villafranca
 

A
 

B 
 

Bhardwaj
 

R 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

microlens
 

arrays
 

in
 

polycarbonate
 

with
 

nanojoule
 

energy
 

femtosecond
 

laser
 

pulses J  
 

Optics
 

Letters 
 

2012 
 

37 20  
 

4266-4268 
 

 44  Meunier
 

T 
 

Villafranca
 

A
 

B 
 

Bhardwaj
 

R 
 

et
 

al 
 

Mechanism
 

for
 

spherical
 

dome
 

and
 

microvoid
 

formation
 

in
 

polycarbonate
 

using
 

nanojoule
 

femtosecond
 

laser
 

pulses J  
 

Optics
 

Letters 
 

2012 
 

37 15  
 

3168-3170 
 

 45  Shao
 

J
 

Y 
 

Ding
 

Y
 

C 
 

Zhai
 

H
 

P 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

large
 

curvature
 

microlens
 

array
 

using
 

confined
 

laser
 

swelling
 

method J  
 

Optics
 

Letters 
 

2013 
 

38 16  
 

3044-3046 
 

 46  Li
 

J 
 

Wang
 

W
 

J 
 

Mei
 

X
 

S 
 

et
 

al 
 

The
 

formation
 

of
 

convex
 

microstructures
 

by
 

laser
 

irradiation
 

of
 

dual-
layer

 

polymethylmethacrylate
 

 PMMA  J  
 

Optics
 

&
 

Laser
 

Technology 
 

2018 
 

106 
 

461-468 
 

 47  Li
 

J 
 

Wang
 

W
 

J 
 

Mei
 

X
 

S 
 

et
 

al 
 

Rapid
 

fabrication
 

of
 

microlens
 

arrays
 

on
 

PMMA
 

substrate
 

using
 

a
 

microlens
 

array
 

by
 

rear-side
 

picosecond
 

laser
 

swelling
 J  

 

Optics
 

and
 

Lasers
 

in
 

Engineering 
 

2020 
 

126 
 

105872 
 

 48  Yong
 

J
 

L 
 

Chen
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Controllable
 

adhesive
 

superhydrophobic
 

surfaces
 

based
 

on
 

PDMS
 

microwell
 

arrays J  
 

Langmuir 
 

2013 
 

29 10  
 

3274-3279 
 

 49  Li
 

M
 

J 
 

Yang
 

Q 
 

Yong
 

J
 

L 
 

et
 

al 
 

Underwater
 

superoleophobic
 

and
 

anti-oil
 

microlens
 

array
 

prepared
 

by
 

combing
 

femtosecond
 

laser
 

wet
 

etching
 

and
 

direct
 

writing
 

techniques J  
 

Optics
 

Express 
 

2019 
 

27
 24  

 

35903-35913 
 

 50  Li
 

M
 

J 
 

Yang
 

Q 
 

Chen
 

F 
 

et
 

al 
 

Integration
 

of
 

great
 

water
 

repellence
 

and
 

imaging
 

performance
 

on
 

a
 

superhydrophobic
 

PDMS
 

microlens
 

array
 

by
 

femtosecond
 

laser
 

microfabrication J  
 

Advanced
 

Engineering
 

Materials 
 

2019 
 

21 3  
 

1800994 
 

 51  Bian
 

H 
 

Liang
 

J 
 

Li
 

M
 

J 
 

et
 

al 
 

Bioinspired
 

underwater
 

superoleophobic
 

microlens
 

array
 

with
 

remarkable
 

oil-repellent
 

and
 

self-cleaning
 

ability J  
 

Frontiers
 

in
 

Chemistry 
 

2020 
 

8 
 

687 
 

 52  Shao
 

J
 

Y 
 

Ding
 

Y
 

C 
 

Wang
 

W
 

J 
 

et
 

al 
 

Generation
 

of
 

fully-covering
 

hierarchical
 

micro- nano-structures
 

by
 

nanoimprinting
 

and
 

modified
 

laser
 

swelling J  
 

Small 
 

2014 
 

10 13  
 

2595-2601 
 

 53  Wang
 

W
 

J 
 

Li
 

J 
 

Li
 

R
 

H 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

hierarchical
 

micro nano
 

compound
 

eyes J  
 

ACS
 

Applied
 

Materials
 

&
 

Interfaces 
 

2019 
 

11 37  
 

34507-34516 
 

 54  Li
 

J 
 

Wang
 

W
 

J 
 

Mei
 

X
 

S 
 

et
 

al 
 

Artificial
 

compound
 

eyes
 

prepared
 

by
 

a
 

combination
 

of
 

air-assisted
 

deformation 
 

modified
 

laser
 

swelling 
 

and
 

controlled
 

crystal
 

growth J  
 

ACS
 

Nano 
 

2019 
 

13 1  
 

114-124 
 

 55  Wu
 

D 
 

Wu
 

S
 

Z 
 

Niu
 

L
 

G 
 

et
 

al 
 

High
 

numerical
 

aperture
 

microlens
 

arrays
 

of
 

close
 

packing J  
 

Applied
 

Physics
 

Letters 
 

2010 
 

97 3  
 

031109 
 

 56  Wu
 

D 
 

Wang
 

J
 

N 
 

Niu
 

L
 

G 
 

et
 

al 
 

Bioinspired
 

fabrication
 

of
 

high-quality
 

3D
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

by
 

voxel-modulation
 

femtosecond
 

laser
 

writing
 

for
 

distortion-free
 

wide-field-of-view
 

imaging  J  
 

Advanced
 

Optical
 

Materials 
 

2014 
 

2 8  
 

751-758 
 

 57  Ma
 

Z
 

C 
 

Hu
 

X
 

Y 
 

Zhang
 

Y
 

L 
 

et
 

al 
 

Smart
 

compound
 

eyes
 

enable
 

tunable
 

imaging J  
 

Advanced
 

Functional
 

Materials 
 

2019 
 

29 38  
 

1903340 
 

 58  Bian
 

H 
 

Wei
 

Y 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Direct
 

fabrication
 

of
 

compound-eye
 

microlens
 

array
 

on
 

curved
 

surfaces
 

by
 

a
 

facile
 

femtosecond
 

laser
 

enhanced
 

wet
 

etching
 

process J  
 

Applied
 

Physics
 

Letters 
 

2016 
 

109
 22  

 

221109 
 

 59  Liu
 

X
 

Q 
 

Yang
 

S
 

N 
 

Yu
 

L 
 

et
 

al 
 

Rapid
 

engraving
 

of
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

from
 

curved
 

sapphire
 

substrate J  
 

Advanced
 

Functional
 

Materials 
 

2019 
 

29 18  
 

1900037 
 

 60  Cao
 

X
 

W 
 

Chen
 

Q
 

D 
 

Zhang
 

L 
 

et
 

al 
 

Single-pulse
 

writing
 

of
 

a
 

concave
 

microlens
 

array J  
 

Optics
 

Letters 
 

2018 
 

43 4  
 

831-834 
 

1002704-15



特邀综述 第49卷
 

第10期/2022年5月/中国激光

 61  Qu
 

P
 

B 
 

Chen
 

F 
 

Liu
 

H
 

W 
 

et
 

al 
 

A
 

simple
 

route
 

to
 

fabricate
 

artificial
 

compound
 

eye
 

structures J  
 

Optics
 

Express 
 

2012 
 

20 5  
 

5775-5782 
 

 62  Liu
 

H
 

W 
 

Chen
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Fabrication
 

of
 

bioinspired
 

omnidirectional
 

and
 

gapless
 

microlens
 

array
 

for
 

wide
 

field-of-view
 

detections J  
 

Applied
 

Physics
 

Letters 
 

2012 
 

100 13  
 

133701 
 

 63  Deng
 

Z
 

F 
 

Chen
 

F 
 

Yang
 

Q 
 

et
 

al 
 

Dragonfly-eye-
inspired

 

artificial
 

compound
 

eyes
 

with
 

sophisticated
 

imaging J  
 

Advanced
 

Functional
 

Materials 
 

2016 
 

26 12  
 

1995-2001 
 64  Liu

 

F 
 

Bian
 

H 
 

Zhang
 

F 
 

et
 

al 
 

IR
 

artificial
 

compound
 

eye J  
 

Advanced
 

Optical
 

Materials 
 

2020 
 

8 4  
 

1901767 
 

 65  Cao
 

J
 

J 
 

Hou
 

Z
 

S 
 

Tian
 

Z
 

N 
 

et
 

al 
 

Bioinspired
 

zoom
 

compound
 

eyes
 

enable
 

variable-focus
 

imaging J  
 

ACS
 

Applied
 

Materials
 

&
 

Interfaces 
 

2020 
 

12 9  
 

10107-10117 
 

Research
 

Advancement
 

on
 

Fabrication
 

of
 

Artificial
 

Compound
 

Eye
 

Using
 

Ultrafast
 

Laser

Li
 

Jiang1􀆽 
 

Gao
 

Xiaojun1 
 

Fu
 

Zuoli1 
 

Wang
 

Wenjun2􀆽􀆽 
 

Mei
 

Xuesong2 
 

Huang
 

Yuxiang1
1College

 

of
 

Mechanical
 

and
 

Electronic
 

Engineering 
 

Northwest
 

A
 

&
 

F
 

University 
 

Yangling
 

712100 
 

Shaanxi 
 

China 
2State

 

Key
 

Laboratory
 

for
 

Manufacturing
 

System
 

Engineering
 

and
 

Shaanxi
 

Key
 

Laboratory
 

of
 

Intelligent
 

Robots 
 

Xi􀆶an
 

Jiaotong
 

University 
 

Xian
 

710054 
 

Shaanxi 
 

China

Abstract

Significance Compared
 

with
 

single
 

eyes 
 

the
 

compound
 

eyes
 

of
 

natural
 

insects
 

are
 

characterized
 

by
 

their
 

microimaging 
 

self-cleaning 
 

wide-field-of-view 
 

and
 

high
 

motion
 

detection
 

sensitivity
 

properties
 

due
 

to
 

their
 

micro-
nano

 

multiscale
 

structures
 

and
 

curved
 

distribution
 

of
 

small
 

optical
 

units
 

called
 

􀆵ommatidia  
 

The
 

artificial
 

implementation
 

of
 

such
 

natural
 

imaging
 

systems
 

has
 

important
 

application
 

prospects
 

in
 

cutting-edge
 

fields
 

of
 

robot
 

visual
 

navigation 
 

unmanned
 

driving 
 

and
 

microaircraft
 

systems 
 

therefore 
 

it
 

has
 

recently
 

become
 

a
 

research
 

hotspot 
 

Although
 

several
 

methods
 

have
 

been
 

proposed
 

for
 

fabricating
 

the
 

artificial
 

compound
 

eye 
 

they
 

face
 

challenges
 

due
 

to
 

some
 

limitations 
 

To
 

date 
 

as
 

an
 

advanced
 

manufacturing
 

technology 
 

ultrafast
 

laser
 

has
 

become
 

an
 

ideal
 

tool
 

for
 

fabricating
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

with
 

multiscale
 

structures
 

owing
 

to
 

their
 

good
 

flexibility 
 

high
 

fabrication
 

accuracy 
 

and
 

true
 

three-dimensional
 

processing 
 

In
 

addition 
 

the
 

high
 

transient
 

intensity
 

and
 

high
 

ultrafast
 

laser
 

power
 

give
 

the
 

technology
 

a
 

high
 

resolution
 

beyond
 

the
 

optical
 

diffraction
 

limit 
 

which
 

is
 

enough
 

to
 

fabricate
 

various
 

materials 
 

both
 

hard
 

and
 

soft
 

materials 
 

This
 

article
 

reviews
 

the
 

research
 

progress
 

of
 

ultrafast
 

laser
 

processing
 

of
 

various
 

types
 

of
 

artificial
 

compound
 

eyes 
 

including
 

the
 

planar
 

microlens
 

arrays 
 

superhydrophobic
 

compound
 

eye 
 

and
 

wide-field-of-view
 

compound
 

eye 
 

The
 

problems
 

and
 

development
 

trends
 

of
 

the
 

technology
 

in
 

the
 

fabrication
 

of
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

are
 

analyzed 
 

thereby
 

providing
 

an
 

effective
 

reference
 

for
 

further
 

research
 

and
 

development
 

of
 

the
 

artificial-compound-eye-based
 

systems 

Progress This
 

study
 

analyzes
 

the
 

structural
 

characteristics
 

of
 

insect
 

compound
 

eyes
 

and
 

presents
 

the
 

advantages
 

of
 

using
 

insect
 

compound
 

eyes
 

in
 

optical
 

imaging
 

 Fig 
 

1  
 

Based
 

on
 

these
 

characteristics 
 

various
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

were
 

designed
 

and
 

fabricated 
 

Then 
 

the
 

research
 

progress
 

for
 

fabricating
 

three
 

types
 

of
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

using
 

an
 

ultrafast
 

laser
 

was
 

reported
 

and
 

the
 

advantages
 

and
 

disadvantages
 

of
 

different
 

methods
 

were
 

analyzed 
 

 1 
 

Planar
 

microlens
 

array 
 

currently 
 

the
 

use
 

of
 

ultrafast
 

laser
 

for
 

fabricating
 

planar
 

distributed
 

microlens
 

array
 

through
 

laser
 

ablation
 

 Figs 
 

2
 

and
 

3 
 

and
 

swelling
 

 Figs 
 

5
 

and
 

6 
 

has
 

gradually
 

increased 
 

For
 

laser
 

ablation 
 

the
 

technology
 

has
 

the
 

advantages
 

of
 

high
 

processing
 

efficiency
 

and
 

filling
 

factor 
 

whereas
 

for
 

swelling 
 

the
 

surface
 

quality
 

of
 

microlenses
 

is
 

relatively
 

high
 

and
 

its
 

size
 

has
 

high
 

controllability 
 

In
 

addition 
 

by
 

controlling
 

the
 

process 
 

various
 

forms
 

of
 

microlenses
 

such
 

as
 

cylindrical 
 

dual-focus
 

or
 

other
 

microlens
 

with
 

irregular
 

surfaces
 

can
 

be
 

fabricated
 

 Fig 
 

4  
 

 2 
 

Self-cleaning
 

artificial
 

compound
 

eye
 

 Figs 
 

7--10  
 

in
 

terms
 

of
 

the
 

self-cleaning
 

artificial
 

compound
 

eye 
 

the
 

nonwetting
 

nanostructures
 

could
 

be
 

fabricated
 

at
 

the
 

interval
 

or
 

on
 

the
 

top
 

of
 

microlens
 

arrays 
 

Both
 

the
 

fabricated
 

surfaces
 

endow
 

good
 

self-cleaning
 

property
 

for
 

carefully
 

controlled
 

structures 
 

For
 

the
 

former 
 

the
 

outside
 

droplets
 

are
 

directly
 

in
 

contact
 

with
 

the
 

optical
 

unit
 

and
 

cause
 

pollution
 

problems 
 

For
 

the
 

latter 
 

the
 

fully
 

covered
 

nanostructures
 

easily
 

deteriorate
 

the
 

transmittance
 

of
 

the
 

microlens
 

array
 

if
 

it
 

is
 

over
 

a
 

certain
 

size
 

or
 

has
 

a
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narrow
 

distribution 
 

In
 

addition 
 

to
 

obtain
 

neatly
 

arranged
 

nanostructures 
 

combining
 

techniques
 

such
 

as
 

imprinting
 

is
 

necessary
 

because
 

the
 

nanostructures
 

induced
 

by
 

the
 

laser
 

are
 

not
 

uniform 
 

 3 
 

Wide-field-of-view
 

artificial
 

compound
 

eye
 

 Figs 
 

11--14  
 

for
 

programmable
 

direct
 

laser
 

writing 
 

the
 

structures
 

have
 

high
 

fidelity
 

and
 

the
 

artificial
 

compound
 

eye
 

can
 

be
 

fabricated
 

as
 

designed 
 

However 
 

the
 

single-point
 

scanning
 

procedure
 

suffers
 

from
 

low
 

efficiency
 

and
 

the
 

prepared
 

eyes
 

are
 

generally
 

on
 

the
 

micron
 

scale 
 

To
 

improve
 

the
 

fabrication
 

efficiency 
 

a
 

planar
 

microlens
 

array
 

was
 

first
 

fabricated
 

using
 

the
 

laser-based
 

method 
 

Subsequently 
 

using
 

the
 

air-
 

or
 

hydraulic-assisted
 

deformation 
 

the
 

planar
 

distributed
 

microlens
 

array
 

was
 

transformed
 

into
 

a
 

curved
 

architecture 
 

However 
 

during
 

the
 

deformation
 

of
 

a
 

flexible
 

film 
 

the
 

height
 

of
 

the
 

microlenses
 

decreased
 

while
 

the
 

spacing
 

increased 
 

thereby
 

affecting
 

the
 

functional
 

consistency
 

of
 

the
 

imaging
 

unit 
 

Finally 
 

we
 

analyze
 

problems
 

and
 

development
 

trends
 

of
 

the
 

ultrafast
 

laser
 

processing
 

technology
 

in
 

preparing
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

to
 

provide
 

necessary
 

references
 

for
 

developing
 

this
 

field 

Conclusion
 

and
 

prospects Artificial
 

compound
 

eye
 

has
 

several
 

intriguing
 

features
 

and
 

has
 

been
 

widely
 

used
 

in
 

various
 

fields 
 

As
 

the
 

fabrication
 

technology
 

of
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

continues
 

to
 

develop 
 

ultrafast
 

laser
 

processing
 

stands
 

out
 

because
 

of
 

its
 

high
 

processing
 

resolution
 

and
 

programmable
 

design 
 

Thus 
 

it
 

allows
 

the
 

fabrication
 

of
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

with
 

multiscale
 

structures 
 

With
 

the
 

deepening
 

of
 

the
 

research 
 

various
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

with
 

different
 

shapes
 

and
 

arrangements
 

have
 

been
 

proposed
 

to
 

achieve
 

different
 

functions
 

and
 

important
 

progress
 

has
 

been
 

made
 

in
 

laser
 

processing
 

technology 
 

This
 

article
 

reviews
 

the
 

research
 

process
 

of
 

three
 

types
 

of
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

and
 

comprehensively
 

analyzes
 

the
 

advantages
 

and
 

disadvantages
 

of
 

the
 

laser-
based

 

methods
 

for
 

preparing
 

different
 

compound
 

eyes 
 

Although
 

several
 

challenges
 

hinder
 

the
 

fabrication
 

of
 

artificial
 

compound
 

eyes
 

using
 

ultrafast
 

laser
 

and
 

the
 

existing
 

artificial
 

compound
 

eye
 

vision
 

system
 

still
 

has
 

a
 

big
 

gap
 

in
 

terms
 

of
 

optical
 

performance
 

and
 

self-cleaning
 

ability
 

compared
 

with
 

the
 

natural
 

one 
 

we
 

believe
 

these
 

problems
 

will
 

be
 

resolved
 

and
 

with
 

the
 

continuous
 

development
 

of
 

laser
 

technology
 

and
 

ultrafast
 

laser
 

will
 

become
 

a
 

powerful
 

tool
 

for
 

preparing
 

artificial-compound-eye-based
 

vision
 

system 
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