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摘要　以微小卫星姿轨控为任务的激光微推力器是近些年激光推进技术应用研究的热点。在激光微推力发动机

热力循环分析的基础上，研究影响激光微推进热力循环效率的因素，提出了通过改变激光功率密度和靶材掺杂特

性来同时提高比冲和冲量耦合系数的方法，实验验证了激光功率密度和靶材掺杂对发动机性能影响的规律。结果

表明，激光与靶材的特性共同决定了热力循环效率的高低，激光功率密度的提高能够增加产生激波波后的压力，一

定程度上提高比冲，却会使冲量耦合系数下降；掺杂能够增强靶材对激光能量的吸收，使比冲和冲量耦合系数都提

高，而两者都能够一定程度上提高激光微推力发动机的热力循环效率。

关键词　激光技术；激光推力器；热力循环效率；冲量耦合系数；比冲
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１　引　　言

工质的选择是航天推进系统设计中的重要研究

内容之一，激光推进作为一种先进推进技术也不例

外［１］。将推进性能参数高的工质选择出来，同时根

据具体航天任务需要，设计出满足性能要求的工况

是工质选择的目标。比冲和冲量耦合系数是描述激

光动力发动机性能的关键参数［２］。比冲低意味着产

生同样大小的冲量，需要消耗较多质量的工质，使得

飞行器工作时需要携带质量较多的工质，这样将降

低推重比，使得飞行器发动机效率低下。冲量耦合

系数低意味着产生同样大小的冲量，需要较高的辐

照激光能量，这样就对激光光源提出了较高的要求。

ｓ１０２０１５１
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为了使激光动力发动机更好地满足航天任务的需

求，对激光动力发动机热力循环过程进行分析，寻找

比冲和冲量耦合系数都比较高的工质是激光推进研

究工作的一个重要目标［３］。

２　激光推进能量转化过程

热力循环指封闭的热力过程，是实现连续热功

转换的基本条件。发动机只有通过热力循环才能连

续工作。在研究热力循环时，通常忽略一些实际存

在的次要因素，假定循环是可逆的，且工质是理想

的，其成分不变。激光动力发动机技术是利用高能

激光与工质相互作用产生推力，推动飞行器前进的

新概念推进技术，其能量转化过程如图１所示。

图１ 激光动力发动机的能量转化过程

Ｆｉｇ．１ Ｓｋｅｔｃｈｏｆｅｎｅｒｇｙｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎｏｆｌａｓｅｒ

ｔｈｒｕｓｔｅｒｅｎｇｉｎｅ

虽然激光推进与化学火箭发动机的工作过程有

很大不同，但是二者高温高压工质气流的膨胀做功

过程相似，参考化学火箭发动机的相关假设，讨论激

光推进的理想热力循环过程［４］。不考虑激光的传输

与聚焦过程，只考虑工质的加热、膨胀和放热过程，

进行合理简化假设：

１）激光发动机选择单一工质，且加热后工质气

体为定比热容理想气体；

２）以外部热源向工质的加热过程代替激光能

量沉积过程，以向外界的放热过程代替实际的排气

过程；

３）忽略实际进排气过程中的阻力，在循环中不

考虑进排气的影响，把实际的开式循环简化为一个

封闭的循环，循环工质气体的质量和成分自始至终

都保持不变；

４）忽略膨胀和工质补充过程中的散热量，即为

绝热压缩过程和绝热膨胀过程；

５）组成循环的所有过程均为可逆过程。

３　激光推进理想热力循环过程

图２是在以上假设的基础上，建立的激光动力

发动机理想热力循环过程，由以下３个过程组成：

图２ 激光推进发动机理想热力循环ＰＶ图

Ｆｉｇ．２ ＰＶｏｆｔｈｅｉｄｅａｌｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃｃｙｃｌｅ

ｏｆｔｈｅｌａｓｅｒｔｈｒｕｓｔｅｒｅｎｇｉｎｅ

１）激光加载和流场演化过程：由状态１到状态

２，工质吸收激光能量使其内能迅速增加，激光能量

转化为工质的内能。该过程满足冲击波两边物理量

的力学守恒，其方程为

质量守恒

ρ１犇＝ρ２狌２， （１）

动量守恒

犘１＋ρ１犇
２
＝犘２＋ρ２狌

２
２， （２）

能量守恒

犲２＋犘２／ρ２＋狌
２
２／２＝犲１＋犘１／ρ１＋犇

２／２＋犐／ρ１犇，

（３）

式中犇为激光支持的爆轰波（ＬＳＤ）的速度；狌２为波

后介质的速度；犲１和犲２分别为波前和波后的比内能，

犲２＝犘２／（γ－１）ρ２；犐／ρ１犇为单位质量工质吸收的激

光能量。假定靶材对激光为线性吸收，吸收系数为

α，则从靶材表面到深度狕处

犐＝犐０［１－ｅｘｐ（－α狕）］． （４）

　　定义比体积为单位质量除以密度，

犞 ＝１／ρ． （５）

联立（１）式和（２）式得

犘１＋犆
２犞１ ＝犘２＋犆

２犞２， （６）

式中犆为质量通量，（６）式称为Ｒａｙｌｅｉｇｈ方程，对应

图２中的１２线，称为Ｒａｙｌｅｉｇｈ线。

联立（１）～（４）式，不计波前未受扰动介质中的

压力犘１和比内能犲１，消去犲２、狌２、犇后可以得出ＬＳＤ

波的Ｈｕｇｏｎｉｏｔ线，对应于图２中的虚线
［５］，

犘２ ＝ ２１－
犞２
犞（ ）
１

１／２
γ＋１

γ－１

犞２
犞１
－（ ）１

－１

｛ ×

　

　
犐０［１－ｅｘｐ（－α狕）］ρ

１／２｝１

２／３

． （７）

　　也就是说，由入射激光功率密度犐０ 和靶材对激

光的吸收系数α可以给出２点的压力犘２。取ρ１ ＝

１ｇ／ｃｍ
３，烧蚀深度狕为１００μｍ，激光功率密度犐０ ＝

１０９ Ｗ／ｃｍ２；靶材的分解产物以 Ｈ２Ｏ等三原子分子

ｓ１０２０１５２



叶继飞等：　基于热力循环的激光微推力发动机特性研究

为主，因此取γ＝１．１７；当Ｒａｙｌｅｉｇｈ线与 Ｈｕｇｏｎｉｏｔ

线相切时，对应于给定犐０ 之下的最低ＬＳＤ波速度，

此时体积比

犞２
犞１
＝

γ
γ＋１

＝０．５３９． （８）

　　将以上数据代入（７）式，计算出压力犘２ 随吸收

系数α的变化关系，如图３所示。从图中可以看出，随

着吸收系数α的增加，压力犘２单调增加。犃犅段压力

犘２ 上升不明显，意味着当吸收系数在很低范围时，

压力犘２差别不大；犅犆段为单调上升阶段，此时靶材

对激光能量的吸收对压力犘２ 产生了显著影响；犆犇

段吸收系数超过１．０×１０５ ｍ－１，犘２ 趋于常值，约

４２５５６５ｋＰａ，意味着能量的吸收对犘２ 不再具有显著

影响，靶材对激光的吸收能力达到饱和。

图３ ＬＳＤ波后压力犘２ 与吸收系数α的关系曲线

Ｆｉｇ．３ ＰｒｅｓｓｕｒｅｂｅｈｉｎｄＬＳＤ犘２ｖｅｒｓｕｓ

ａｂｓｏｒｐｔｉｏｎｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔα

２）推力形成过程：状态２到状态０，高温高压工

质气流进入喷管，实现等熵膨胀过程，描述该过程的

等熵方程为

犘２犞
γ
２ ＝犘０犞

γ
０， （９）

式中γ为等熵指数，与比热比相同。

３）补充工质过程：状态０到状态１，此过程为等

压放热过程，犘０＝犘１。

激光动力发动机热力循环效率η为

η＝
犠
犙ｉ
＝

犠
犠 ＋犙ｏ

＝
１

１＋犙ｏ／犠
． （１０）

做功犠 为图２中０、１、２三点所围成的面积

犠 ＝
犘２犞２－犘０犞０

γ－１
－
１

２
（犘２－犘１）（犞１－犞２）．

（１１）

放热

犙ｏ＝犮Ｐ（犜０－犜１）， （１２）

式中犮Ｐ 为单位质量理想气体的定压热容

犮Ｐ＝
犆Ｐ，ｍ
犕
＝
犻＋２
２

犚
犕
， （１３）

式中犆Ｐ，ｍ是理想气体的定压摩尔热容，犚为摩尔气

体常量，犕 为气体摩尔质量，犻为气体分子的自由度

数目，它与γ的关系为

γ＝
犆Ｐ，ｍ
犆Ｖ，ｍ

＝
犻＋２
犻
． （１４）

式中犆Ｖ，ｍ是理想气体的定容摩尔热容。将（１３）式和

（１４）式代入（１２）式，再结合理想气体状态方程，易得

犙ｏ＝
γ

γ－１
犘０（犞０－犞１）． （１５）

因此

犙ｏ
犠
＝

γ
γ－１

犘０（犞０－犞１）

犘２犞２－犘０犞０

γ－１
－
１

２
（犘２－犘１）（犞１－犞２）

．

（１６）

令

犘２／犘０ ＝Δ， （１７）

则由等熵方程可得

犞２／犞０ ＝Δ
－１／γ． （１８）

将（１７）式和（１８）式代入（１６）式，并利用犘０＝犘１，可

将（１６）式化为

犙ｏ
犠
＝

２γ（Δ
１／γ
－犞１／犞２）

２（Δ－Δ
１／γ）＋（γ－１）（Δ－１）（１－犞１／犞２）

．

（１９）

将（１９）式代入（１０）式即得热力循环效率

η＝
２（Δ－Δ

１／γ）＋（γ－１）（Δ－１）（１－犞１／犞２）

２γ（Δ
１／γ
－犞１／犞２）＋２（Δ－Δ

１／γ）＋（γ－１）（Δ－１）（１－犞１／犞２）
． （２０）

由此可知，热力循环效率仅与比热比γ和压强比Δ

有关。

４　靶特性对热力循环的影响

用碳或激光染料作为掺杂剂对高分子材料进行

掺杂，可以增强高分子材料对激光的吸收，提高单位

体积材料内沉积的激光能量，使材料对激光的吸收

方式由体吸收向面吸收转变。这将使能量注入过程

的质量通量，即Ｒａｙｌｅｉｇｈ方程中的犆变小，反映在

ＰＶ图上即为 Ｒａｙｌｅｉｇｈ线的斜率变大，即：对于同

样的犞２／犞１，Δ提高了。

并由（７）式可知，犘２ 随吸收系数单调上升。因

ｓ１０２０１５３
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此，吸收系数的提高，就意味着激光加载过程结束之

后，产生的激波流场的波后压力犘２ 增加，也就使得

从状态１到状态２的热力学过程中，降压比Δ获得

增加，热力循环过程由０１２０变成了０′１２′０′，如

图４所示。

图４ 掺杂对热力循环的影响示意图

Ｆｉｇ．４ Ｓｋｅｔｃｈｏｆｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｎｔｈｅｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃ

ｃｙｃｌｅｏｆｔｈｅｄｏｐｅｄｔａｒｇｅｔ

因此，掺杂碳或激光染料对热力循环效率的影

响归结为吸收系数α对η 的影响。仍然取ρ１ ＝

１ｇ／ｃｍ
３，烧蚀深度狕＝１００μｍ，激光辐射强度犐０＝

１０９ Ｗ／ｃｍ２，γ＝１．１７，代入（７）式和（２０）式，得到

α－η曲线，如图５所示。

图５ 吸收系数α对热力循环效率η的影响

Ｆｉｇ．５ Ｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃｃｙｃｌｅｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙηｖｅｒｓｕｓ

ａｂｓｏｒｐｔｉｏｎｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔα

由图５可知，掺杂材料的加入，使得热力循环效

率获得了较大提高。当吸收系数α＜１０
４ ｍ－１时，热

力循环效率η近似于线性升高，由２６％提高到了

６０％；当吸收系数α＞１０
５ｍ－１时，热力循环效率η趋

于常数，近似为６５％，其原因是靶材对激光的吸收

能力达到了饱和。当掺杂剂的浓度达到一定值时，

吸收系数的提高对热力循环效率影响甚微，因此掺

杂浓度应控制在一定范围。掺杂浓度过高对热力循

环效率的提高没有帮助，反而会导致靶材的烧蚀主

要是掺杂剂的烧蚀，聚合物的作用被削弱。

５　对热力循环分析结果的实验研究

热力循环分析的前提条件之一是激光在较高的

功率密度下反射式入射，实验选用ＹＡＧ激光器，功

率密度选取６×１０１２～１．２×１０
１３ Ｗ／ｍ２ 之间的５个

不同值，其调节由不同透过率的衰减片实现［６］；靶材

选用掺碳质量分数分别为１％和２％的ＰＶＣ，打靶

方式为反射式［７］；实验在大气环境下进行，冲量测量

装置采用扭摆测量［８］，烧蚀质量的称量采用微量天

平，在相同条件下２０次单脉冲打靶，称量总质量差

之后求平均值［９］。

５．１　掺杂和激光功率密度对冲量耦合系数的影响

冲量耦合系数的测量结果如图６所示。由图６

可知，随着入射激光功率密度的提高，冲量耦合系数

由将近６００μＮ／Ｗ 降低到了不足４００μＮ／Ｗ，并且

掺碳质量分数较高的ＰＶＣ具有较高的冲量耦合系

数。冲量耦合系数随激光功率密度提高而降低，其

原因是在同等的脉宽条件下，高的激光功率密度意

味着更高的注入能量，这虽然能提高冲量，但会导致

更多的能量以热扩散或者等离子体屏蔽的形式浪

费，引起冲量耦合系数的降低。

图６ 掺杂和激光功率密度对冲量耦合系数的影响

Ｆｉｇ．６ Ｉｍｐｕｌｓｅｃｏｕｐｌｉｎｇｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔ犆ｍｖｅｒｓｕｓｌａｓｅｒ

ｐｏｗｅｒｄｅｎｓｉｔｙ犐０ｗｉｔｈｄｉｆｆｅｒｅｎｔｄｏｐｉｎｇｃｏｎｔｅｎｔ

５．２　掺杂和激光功率密度对比冲的影响

比冲的测量结果如图７所示。由图７可知，比

冲随激光功率密度的提高而提高，掺碳质量分数较

高的ＰＶＣ具有较高的比冲，这说明如要获得较高的

比冲，则须将掺杂组分提高，同时提高入射激光功率

密度。金属靶材对激光的吸收深度很浅，比冲往往

很高［１０］，这与掺碳质量分数高的ＰＶＣ比冲较高的

原理是一致的，说明了提高单位体积的激光能量沉

积率可以提高比冲。

５．３　掺杂和激光功率密度对热力循环效率的影响

热力循环效率的测量结果如图８所示。由图８
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图７ 掺杂和激光功率密度对比冲的影响

Ｆｉｇ．７ Ｓｐｅｃｉｆｉｃｉｍｐｕｌｓｅ犐ｓｐｖｅｒｓｕｓｌａｓｅｒｐｏｗｅｒ

ｄｅｎｓｉｔｙ犐０ｗｉｔｈｄｉｆｆｅｒｅｎｔｄｏｐｉｎｇｃｏｎｔｅｎｔ

可知，随着入射激光功率密度的提高，热力循环效率

由２０％左右提高到了将近５０％，并且掺碳质量分数

较高的ＰＶＣ具有较高的热力循环效率，这些结果与

热力循环的分析结果是一致的，如图５所示。

图８ 掺杂和激光功率密度对热力循环效率η的影响

Ｆｉｇ．８ Ｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃｃｙｃｌｅｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙηｖｅｒｓｕｓｌａｓｅｒ

ｐｏｗｅｒｄｅｎｓｉｔｙ犐０ｗｉｔｈｄｉｆｆｅｒｅｎｔｄｏｐｉｎｇｃｏｎｔｅｎｔ

图８的热力循环效率比图５低了约１０％，这是

因为在热力循环分析过程中采用了很多理想化的假

设，如不考虑能量的热扩散损失等，这必然会得出比

实验结果高得多的结果。

６　结　　论

分析激光动力发动机热力循环过程，研究靶特

性对热力循环效率的影响，基于热力循环分析的方

法，提出了通过对靶材掺杂来同时提高比冲和冲量

耦合系数的方法，并进行了实验验证。结果表明，靶

材掺杂能够在一定程度上同时提高比冲和冲量耦合

系数，能够改善热力循环效率。激光功率密度与靶

材的掺杂特性共同决定了热力循环效率的高低，两

者都能在一定程度上提高激光微推力发动机的热力

循环效率，但激光功率密度的提高能够增加产生激

波波后的压力，一定程度上提高比冲，却会使冲量耦

合系数下降。

参 考 文 献
１ＹｅＪｉｆｅｉ，ＨｏｎｇＹａｎｊｉ，ＷａｎｇＧｕａｎｇｙｕ．Ｐｒｏｇｒｅｓｓｏｆｒｅｓｅａｒｃｈｉｎ

ｌａｓｅｒ ｍｉｃｒｏ ａｂｌａｔｉｏｎ ｏｆｔａｒｇｅｔ［Ｊ］．犑狅狌狉狀犪犾狅犳 犘狉狅狆狌犾狊犻狅狀

犜犲犮犺狀狅犾狅犵狔，２００９，３０（６）：７５１～７５６

　 叶继飞，洪延姬，王广宇．激光微推进的靶特性研究进展［Ｊ］．推

进技术，２００９，３０（６）：７５１～７５６

２ＮａｎＢａｏｊｉａｎｇ，ＺｈａｎｇＧａｎｇｃｈｕｉ，ＷｕＰｉｎｇ犲狋犪犾．．Ａｎａｌｙｓｉｓｏｆ

ｅｎｅｒｇｙｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆｓｏｌｉｄｐｒｏｐｅｌｌａｎｔｆｏｒｌａｓｅｒａｂｌａｔｉｖｅ

ｐｒｏｐｕｌｓｉｏｎ［Ｊ］．犑狅狌狉狀犪犾狅犳犘狉狅狆狌犾狊犻狅狀犜犲犮犺狀狅犾狅犵狔，２００７，２８（５）：

４７８～４８０

　 南宝江，张钢锤，吴　平 等．含能工质激光烧蚀推进效率分析

［Ｊ］．推进技术，２００７，２８（５）：４７８～４８０

３Ｈｏｎｇ Ｙａｎｊｉ， Ｌｉ Ｘｉｕｑｉａｎ， Ｗａｎｇ Ｄｉａｎｋａｉ犲狋 犪犾．． Ｓｏｍｅ

ｒｅｃｏｍｍｅｎｄａｔｉｏｎｓｏｎｃｏｎｄｅｎｓｅｄｐｒｏｐｅｌｌａｎｔｓｆｏｒｌａｓｅｒｐｒｏｐｕｌｓｉｏｎ

［Ｊ］．犑狅狌狉狀犪犾狅犳犘狉狅狆狌犾狊犻狅狀犜犲犮犺狀狅犾狅犵狔，２００９，３０（５）：６１８～６２４

　 洪延姬，李修乾，王殿恺 等．对凝聚态工质激光推进的思考［Ｊ］．

推进技术，２００９，３０（５）：６１８～６２４

４ＨｏｎｇＸｉｎ，Ｚｈａｎｇ Ｂａｏｊｉｏｎｇ．Ｂａｓｉｃｏｆ Ｒｏｃｋｅｔ Ｅｎｇｉｎｅ［Ｍ］．

Ｂｅｉｊｉｎｇ：ＳｃｉｅｎｃｅＰｒｅｓｓ，２００３．３３～３４

　 洪　鑫，张宝炯．火箭发动机基础［Ｍ］．北京：科学出版社，

２００３．３３～３４

５ＳｕｎＣｈｅｎｇｗｅｉ．ＬａｓｅｒＩｒｒａｄｉａｔｉｏｎＥｆｆｅｃｔ［Ｍ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：Ｎａｔｉｏｎａｌ

ＤｅｆｅｎｓｅＩｎｄｕｓｔｒｙＰｒｅｓｓ，２００２．８６～１１３

　 孙承伟．激光辐照效应［Ｍ］．北京：国防工业出版社，２００２．

８６～１１３

６ＹｅＪｉｆｅｉ，ＨｏｎｇＹａｎｊｉ，ＷａｎｇＧｕａｎｇｙｕ犲狋犪犾．．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｔａｒｇｅｔ

ｃｈａｒａｃｔｅｒｏｎｐｒｏｐｕｌｓｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｉｎｌａｓｅｒｍｉｃｒｏｐｒｏｐｕｌｓｉｏｎ［Ｊ］．

犃犮狋犪犗狆狋犻犮犪犛犻狀犻犮犪，２０１１，３１（ｓ）：ｓ１００５２１

　 叶继飞，洪延姬，王广宇 等．基于激光微推进技术的靶特性研究

［Ｊ］．光学学报，２０１１，３１（ｓ）：ｓ１００５２１

７ＹｅＪｉｆｅｉ，ＨｏｎｇＹａｎｊｉ，ＷａｎｇＧｕａｎｇｙｕ犲狋犪犾．．Ｒｅｖｉｅｗｏｆｒｅｓｅａｒｃｈ

ｐｒｏｇｒｅｓｓｉｎｍｉｃｒｏｌａｓｅｒｐｌａｓｍａｐｒｏｐｕｌｓｉｏｎ［Ｊ］．犆犺犻狀犲狊犲犗狆狋犻犮狊，

２０１１，４（４）：３１９～３２６

　 叶继飞，洪延姬，王广宇 等．激光等离子体微推进技术的研究进

展［Ｊ］．中国光学，２０１１，４（４）：３１９～３２６

８ＹｅＪｉｆｅｉ，ＷａｎｇＧｕａｎｇｙｕ，ＷａｎｇＤｉａｎｋａｉ．Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｏｆｌａｓｅｒ

ａｂｌａｔｉｏｎｍｉｃｒｏｉｍｐｕｌｓｅｕｓｉｎｇｔｈｅｔｏｒｓｉｏｎｐｅｎｄｕｌｕｍｉｎｔｅｒｆｅｒｏｍｅｔｒｙ

［Ｃ］． Ｔｈｅ ２ｎｄ Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ａｄｖａｎｃｅｄ

Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔａｎｄ Ｔｅｓｔ，２０１１，Ａｄｖａｎｃｅｄ Ｍａｔｅｒｉａｌｓ Ｒｅｓｅａｒｃｈ

Ｖｏｌｓ．３０１３０３：１０７８～１０８２

９ＹｅＪｉｆｅｉ，Ｈｏｎｇ Ｙａｎｊｉ，Ｗａｎｇ Ｇｕａｎｇｙｕ犲狋犪犾．．Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ

ｍｅｔｈｏｄｏｆｍｉｃｒｏｇｒａｍａｍｏｕｎｔｓｌａｓｅｒａｂｌａｔｉｏｎｍａｓｓ［Ｊ］．犑狅狌狉狀犪犾狅犳

犘狉狅狆狌犾狊犻狅狀犜犲犮犺狀狅犾狅犵狔，２０１０，３１（３）：３７２～３７６

　 叶继飞，洪延姬，王广宇 等．微克量级激光微烧蚀质量测量方法

［Ｊ］．推进技术，２０１０，３１（３）：３７２～３７６

１０ＣｌａｕｄｅＲ．Ｐｈｉｐｐｓ，ＪａｍｅｓＲ．Ｌｕｋｅ，ＷｅｓｌｅｙＨｅｌｇｅｓｏｎ犲狋犪犾．．３ｋｓ

ｓｐｅｃｉｆｉｃｉｍｐｕｌｓｅ ｗｉｔｈ ａ ｎｓｐｕｌｓｅｌａｓｅｒ ｍｉｃｒｏｔｈｒｕｓｔｅｒ［Ｃ］．

ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＥｌｅｃｔｒｉｃＰｒｏｐｕｌｓｉｏｎＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，２００５．３１９～３２３

栏目编辑：胡　冰

ｓ１０２０１５５


