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输出功率稳定的光抽运远红外激光器

光抽运远红外激光器的输出功率受 CO2 抽运

源的频率、功率、远红外振荡器的腔长及工作物质的

气压等多种因素的影响，起伏较大。 为获得稳定的

远红外激光输出，较多地采用自控环路系统稳定抽

运源的频率、远红外振荡器腔长的方法。 这些系统

可以稳定激光器输出频率，但其输出功率则不甚稳

定。一般而论，这些稳定系统都相当复杂。而在某

些可能的应用中， 例如用远红外激光束的散射光检

测电缆的缺陷，用远红外激光研究半导体材料以及

光学材料的远红外区光学性质的测量等方面，功率

的稳定是至关重要的。

我们设计了一种较简单的自控环路系统，用在

CO~9P(36)抽运的 CHaOH 远红外激光器上，稳定

118.8 微米的输出功率，获得了如下的良好结果:

半小时内远红外功率漂移的峰-峰值为 2~3%，

短期起伏(秒级〉的峰-峰值小子 5%，环路系统最长

工作时间可达两小时。环路系统失锁的主要原因是

前面提到的影响远红外激光功率的几个因素的随机

变化。如果进一步改进远红外激光器的结构， 增加

各部件的稳定性， 环路系统将能持续更长的锁定时

间。

上述结果是在普通实验室的防震台上取得的.

环路断开时，数分钟内远红外激光输出功率的变化

往往在 30% 以上。

(中国科学院上海尤机所 王志志 屠世谷

J事世f虽 1982 年 9 月 8 日收稿〉

V 型折迭腔浸没式 600 瓦 002 激光器

一种可用于纲状和条状碎火、 微电机定子迭片

以及其它薄板材焊接和约 6 毫米厚度板材切割的

CO2 激光器在江苏省激光研究所器件研究实验室研

制成功，并于最近通过技术鉴定。

该器件比原有直管式器件 〈见"激光" 1982 年第

9 卷第 6 期 418 页〉无论是技术指标、制造速度还是

降低成本等经济指标上均有很大程度的提高。该器

件采用了一种尚未见诸于文献的横向冷却浸没式单

管 V 形折迭腔结构，空间长度 5 .4米，宽1. 5 米。光

腔在动态情况下由于对支架等均采取了恒温措施而

无任何随机形变，此器件经多次测试，每 3.5 小时

的功率波动均〈土2.5%，一般在 2.2%，最大输出
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激光功率 630 瓦，输入总电功率 6 x 680 瓦， 光电转
换效率 15.44%。每米平均功率高达 71 瓦。

该器件已经用于铸铁活塞环、 45钵钢、铸钦织机

偏志轮等金属热处理，微型电机硅钢片焊接、合金材

料切割等工程试验，证明效果良好，维修极为方便，

费用低廉。

已有一台样机提供给航空工业部菜单位使用，

运行验收结果证明，全部技术指标均超过使用要求。

另两台样机正准备制造中，拟同上述金属材料加工

工艺一并提供有关单位应用。

〈江苏省激尤研究所 许士伟
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