
同步泵浦锁模染料激光器

所用泵浦方式是纵向激励， 泵浦源是被动锁模

磷酸盐钦玻璃激光(1. 054微米〉的二次谐波 (0.527

微米)，脉宽 5~7 微微秒， 0.527 微米的脉冲序列，

能量为 7.5 毫焦耳J KDP 二次谐波转换效率为

40%。染料激光器是准共心腔3 腔长1. 4 米，若丹明

6G 溶于无7](乙醇作激光介质p 克分子浓度~10-4，

液池的厚度为1. 5 厘米，以布鲁斯特角的方式放在

靠近输出镜一端，一块重火石玻璃棱镜插入腔内，作

色散调谐元件3 以及实现纵向泵浦之用。

初步实验结果表明， 同步泵浦锁模染料激光器p

具有明显的阂值P方向性较好;锁模染料激光脉冲序

歹IJ波形相当令人满意p脉冲形成过程很快， 脉冲序列

包洛前沿很陡;调谐范围约 5001; 允许腔长失调量

为毫米量级;运转成功率可达 90%。
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一机部、囚机部分别召开激光器技术标准审定会

为适应激光器大批量生产和应用的需要3 近年

来， 一机部、 四机部根据本机部的生产实际，统一标

准2 分别召开部标技术审定会。 一机部"一般氨-氛

激光器标准"共分五部分:

1.型号表示方法 2. 基本参数及尺寸 3. 技

术要求和检验方法 4. 标志和包装 5. 型式试验

和出厂试验方法。

会议期间，由标准起草单位作了标准的编制说

明;标准内容介绍;噪声、 低温、功率稳定性、起辉电

压和寿命快速测试方法的研究报告。

由于在会前曾召开过氨-氛激光器测试评比和

测试技术交流会; 氢-氛激光器标准e初稿讨论会;广

泛征求过科研、生产和使用单位的意见， 为这次会议

打下了较好的基础。会上3 代表们又进行了认真细

致的讨论， 逐条逐句、逐字反复推敲，提出了很多宝

贵意见。根据国内测试技术水平和设备条件以及生

产现状p 参考国外著名厂商的产品标准3 既考虑使

用2 又兼顾生产，审定稿中的"一般氮-氛激光器标

准"与国际上同类产品水平相当。与会代表一致通
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过修改后的"一般氮-氛激光器标准"审查稿，并报一

机部批准作为正式标准。

四机部自 1977 年以来组织了管长在 1米以内

的玻璃、石英玻璃和陶瓷结构的"气体激光器总技术

条件及其测试方法"部标准编制工作。几年来p 历经

起草、修稿、实验验证、调查研究等大量工作，初步拟

定了"气体激光器总技术条件及其测试方法n部标准

修订稿。审定会期间，与会代表本着使用可靠、 技术

先进、经济合理、生产可能、围际通用的原则对"气体

激光器总技术条件及其测试方法"部标准修订稿进

行了热烈而认真的讨论，经过反复推敲，对个别条款

进行了必要的修改，并一致通过了"气体激光器总技

术条件"部标准(审定稿〉及其编制说明;一致通过

了"气体激光器测试方法"部标准〈审定稿〉及其编制

说明。

会议还建议有关部门尽快组织对气体激光器寿

命的预伯和加速寿命试验的研究，以适应气体激光

器寿命不断提高的需要。


