
用工业电视测量微微秒激光脉冲横模分布

实验装置如图 1所示。第一步先用一台单模

E←Ne 激光器件作为 YAP器件模式测试实验的模

拟器件。开启工业电视后3一边观察监示器上E←Ne

模式图象3一边调整加有 6328λ 谑色镜摄象机的焦
距，光圈靶压，把通过转光棱镜的 He--Ne模式图象

成象在监示器的中心部位(摄象机和监示器中心部

位几何失真为最小)，使之成象为最清楚和亮度为临

界t包合状态。 然后切换控制器的开关(此控制器是

专为从视频信号中任意取场、行和场行复合扫描信

号，以便于观察模式的一维和二维的几何形状的装

置。通过控制器把摄象机的视频信号送入 SBM-14

示波器的 Y 轴输入端，从行场复合扫描信号的顺序

把单模He-Ne模式的一维和二维分布转换为电信号

显示在荧光屏上，并用象机逐个的拍摄下来、冲洗放

He-Ne 
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控制器

图 1

照片 1 日e-Ne单模模式行扫图形

照片 2 He--Ne 单模模帧扫图形

/ 

照片 3 He-Ne 单模模式二维图形

s 
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图 2

1-1. 06 衰减片 2一放大镜 :j一象屏"一後镜;
5一摄象机 6一监示苦苦 7一示波器 8一控制器

大，就取得了 E←Ne 单模模式照片，如照片 1~3。

完成上述实验装置调整实验后，测量:YAP模式

的实验装置如图 2。

在光路中半凸镜和象屏中加一块对1. 06 微米

有高反射率的反射镜〈以防 YAP 输出能量太大，而

使硅靶摄.).管出现深饱和损伤〉。在测量时，通过观
察示波器上的曲线和监示器上的图形，调节摄象机

的光圈，焦距和靶压，使图象和曲线达到最清晰和临

界饱合时，打开控制器延时触发器，使示波器触发输

入和器件触发同步，用相机把示波器和监示器荧光

屏上 YAP 器件模式的图象和曲线拍摄下来p 便得

到 YAP 器件微微牵挂脉冲模式分布和模式图象照片，

如照片 4~7。

照片是 YAP 模式图(行扫)
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照片 5 YAP模式图(帧扫)
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照片 6 YAP模式图(二维)

照片 7 YAP模式照片

把拍下来的照片放大后，用精度 0 .02 级的游标

卡尺测出模式曲线的高度 (A) 和曲线主点的宽度
e 

代入高斯光束公式:

标准 TEMoo 模高斯光束在空间分布为

E=~eXD r 一位+泸2.1 exn 
W(z) ~Ap L W巧γJ "'Ap 

x [一仿(生4小ψω]R(z) , - /' 'T ' -' J 
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卷期总期页

石榴石单品薄膜磁光调制器 7 9 45 63 

高功率连续 Nd:YAG 激光进行

人体肝癌手术初步获得成功 7 9 45 63 

同步泵浦锁模染料激光器 7 9 45 64 

一机部、四机部分别召开激光器

技术标准审定会 7 9 45 64 

磷酸盐玻璃声光主动锁模激光器 7 10 46 12 

式中的 Ao/Wo 就是A值p 量得的 A/e 的值就是Wo。
用计算机处理后，在坐标纸上绘出标准高斯 曲

线分布图， 再把实测的模式分布曲线图绘在同一张

方格纸上，就得到了一组标准和实际的 YAP 器件

微微秒脉冲模式曲线图，如图 3 所示。
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图 3 图中粗曲线为理论高斯曲线，带点

的线为实测模式曲线

通过工业电视模式测量体会到下歹IJ 几个特

点

1.操作简便，处理数据快，不需要象经典法那

样存在 γ校正和微光光读计的判读和红外胶卷冲洗

中的麻烦。尤其是校正 γ 因子参数的精度较难控

制。

2. 精度稳定，通过上述的精度分析，可以知道

此种方法的精度在 7% 左右。而用微光光读计判读

时，往往可逆性较差。尤其是在红外波段应用时，红

外胶卷的冲洗也不易控制。因此，测量时电视法精

庄稳定。
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卷期总期页

6328 埃低噪声 He-Ne 激光管 7 11 47 15 

1980 年上海激光产品展览会 7 11 47 47 

第五届全国激光学术报告会在南

京举行 7 12 48 6 

激光染料一一若丹明 6G 7 12 48 21 

《激光》杂志、 1980 年(总 37~48 期〉

总目录 7 12 48 56 
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