
2. 夏季激光照踊后期生殖器部位，蜡区的生命力和茧层率情况p 不同品种在不同饲育区

的显著差异表现在激光照蝠比照卵效果为佳。

3. 茧层量的变异幅度表明，所有激光照射区均比对照区的效果为大(见图 1 和图 2) 。从

遗传规律上看p 茧层量的狭义遗传力，雌性比雄性为大。因此，选择激光照射区雌性茧层量高
的个体留种，可达到提高茧层量的目的。

4. 经激光照射的后代茧层量、茧层率均得到了提高。如， 671 蚕种卵期以 He-Ne 激光

(0.633 微米)照射 6 分钟， L3 峨区的茧层量平均为 0.427 克，茧层率为 24.26% (对照区的

茧层量为 0.355 克，茧层率为 22.78%)，比对照区的茧层量提高 20%，茧层率提高 6% 。又

如，中华蚕种踊后期用铁玻璃激光(1.06 微米)以脉冲能量密度为 9.57 焦耳/厘米2照射的 L2
蜡区平均茧层量为 0.41 克，茧层率 24 .40% (对照区茧层量为 0.352 克，茧层率为 22.85%) ，
比对照区的茧层量提高 14%，茧层率提高 6% 。

5. 由于秋季的气温高，各饲育区的自然环境又不同p 蚕在生命力方面的表现分散性很大，

正在进一步观测中。

现在重庆市北暗蚕种场已将中华蚕种用脉冲能量密度为 9.57 焦耳/厘米2、波长1.06 微

米激光照射后选出的良种，以及用波长 0.633 微米E←Ne 激光连续照射区选出的品系正式投

入良种繁育。

JZB-l 型激光指向仪

江苏省吴江煤矿电器厂

任何事物都是在斗争中发展，在斗争中前进的， JZB-1 型激光指向仪也是在充满着两种

思想、两条路线的激烈斗争中试制成功的。

我厂是在无产阶级文化大革命中发展起来的小厂3 只有几台机床，技术力量薄弱，要进行

JZB-1 型激光指向仪这一试制任务p 困难相当大。刚开始就有人说"激光激光，资金搞光"。

"草窝里飞不出金凤凰"。也有的同志怕字当头，怕完不成试制任务，怕影响年度计划的完成。

针对试制问题上两种思想、两条路线的激烈斗争p 厂党支部及时组织广大职工认真学习无产阶

段专政理论p 认真学习毛主席关于"中国人民有志气p 有能力p 一定要在不远的将来，赶上和超

过世界先进水平"的教导3 提高了大家的思想觉悟p 坚定了战斗信心，工人同志豪迈地说"理论

学习指方向p 团结战斗造 e激光不当商品做主人，誓为夺煤献力量"。

激光指向仪的会战打响了p 我们组成了以工人为主体，有技术人员，领导干部参加的三结

合试制小组，认真分析了试制过程中可能遇到的各种困难p 认为"隔爆"是试制的重点。对于隔

爆铝箱体，采用砂模静力浇铸p 按照我厂现有的条件，困难是很多的。厂领导亲自挂帅p 技术人

员深入车间和浇铸工人一起摸索经验，大家连续干了几个昼夜p 浇出了 20 多只箱体，但隔爆面

气孔很多p 不符合隔爆要求。在困难面前p 我们并不泄气p 找原因想办法，采取走出去参观、请

进来指教的办法，改革砂模，反复测试铝液温度，加大冒口和道当布置其位置，又经过三天三夜
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的连续苦战，终手攻克了隔爆面气孔和水压渗水两道难关，达到了煤矿用电器隔爆制造规程的
要求。

也在闯过箱体浇铸这一关后，全厂干群更是斗志昂扬，干劲倍增:我们发扬独立自主，自力更
生革命精神p 没有锺床，以车代键;没有立镜头，土法上马自制镜头p 隔爆面光洁度达\17; 电镀
工人大胆实践，事新工艺，镀出我「从未搞过的铝氧化及铜发黑零件……。就这样，我们攻克
了一个又一个难关，成功地试制了 JZB-1 型激光指向仪。

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
"{H 

图 1

1-上箱体 2-激光器; 3.一托板; 4-竖轴 5一支架 6-'" 形架 7一调节套管; 8一调整螺钉 9.一微动架1
10一顶箍 11一紧固螺帽 12一连接套 13一聚焦镜筒 14一后组透镜 15一前组透镜 16一视场光阁 17一
微调手轮 18一下箱体 19一线路板螺钉 20一线路板 21一电容器 22.一变压器 23一进线箱 24一接线柱.

JZB-1 型激光指向仪适用于如下环境和条件z

·海拔 1∞0 米以下;

·周围介质温度 -10......4000;

·空气相对湿度不大于 97% (当温度为 3500 时);

·在有煤尘、瓦斯以及其它爆炸性气体(甲烧族)的场合E

.水平巷道及一般的倾斜巷道:

·不含有破坏金属及绝缘的腐蚀性气体、蒸涓或尘埃的环境中$

.能防止水和其它液体侵入的场合5

·外力冲击不到的场合。

仪器的主要结构及特点如图 1所示，包括隔爆箱体，激光器和电掘，聚焦系统及悬挂调节
装置几部份组成。

JZB-l 型激光指向仪的主要技术参数z

.最大有效指向距离 500 米;

·直流内腔式 He-Ne 气体激光器，电源输入电压 127 伏十10% ""， ~30% 及 380 伏+

10%.......-30% 、 50 赫两种:额定容量z 约 40 伏安:
·聚焦系统的放大率 V=20 倍，有效孔径 D=16，视场角 2W=15'， 物镜焦距fi=99.76，
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目镜焦距12=5.02 。

·仪器最大回转(微调)角度:水平及垂直方向均为士2。左右。

R3 此外p 根据 He-Ne 激光器起辉电压高而王作

ι工工了1 二 B 时管压降较低的要求p 必须使它的供电源具有这

a. ~II t I C与 | 种负载的下垂外特性。 同时，为了保证在电网电
jll~ n fDl 于A 干:D3 丰D. 压降低时仍能可靠地起辉和工作p 采用带有简单(" r σI 

户一一---1←斗. !H 串联磁饱和交流稳压的全波三倍压整流系统。

R" 图 2 为线路的原理圈。
图中 01、 O2、 03、 04 及 Dt-. D2、 D3、 D4 组成

全被三倍压整流线路。 RM 为激光器的镇流电阻，

它接在激光管的正极一端以防止长孔管等离子振

荡的产生，当激光管参数不同时， RM 的数值应适当调整。 电容器 05 和变压器 B 的一次线圈

组成简单串联铁磁稳压器。

R 1 

图 2 激光电源、原理线路图

JZB-l 型激光指向仪由于结构紧凑p 体积小p 重量轻p 电据稳定，聚焦性能好(如下表所

示)，目前已在一些煤矿掘进中采用，深受广大掘进工人和测量人员的欢迎。

E巨 离 (米) 100 200 300 400 500 1000 

光斑大小(毫米) 11 25 40 55 68 120 

光斑质量 圆整清晰 圆整清晰 圆整清晰 厨整清晰 |1 不缘太开困始叫不清

专乙铝石榴石激光划片机

上海无线电七厂

在硅单品大片上制造了数十个，甚至几百个晶体管或集成电路后p 必须将这些片子划分为

单个管芯，因而需要专门的划片机。

在出现激光划片机之前，由于金刚刀划片机设备简单、使用方便、速度快、硅单晶浪费少，

最为常用。但金刚刀划片存在下列一些缺点:划痕不易控制;金刚刀头与硅片直接接触麦容易

引起硅单晶损伤p 尤其在划痕交叉口处容易产生崩口碎边，从而影响分片合格率和管芯的可靠

性;硅片过薄或不平整，在划痕过程中易碎裂;不适宜划表面溅射上暖度较大的钝化膜(如

A1203 钝化膜)。因此p 在制造高可靠或某些特殊工艺的晶体管和集成电路时p 要求采用新的

分割方法。

激光划片是利用激光束发散角度小、功率密度高的特点，将激光束聚焦p 使置于焦点上的

硅片气化，从而获得划痕。因为不与硅片直接接触，激光束加工时间又极短，故用激光划片不
会产生机械应力，也不会损伤硅单晶。所以，可以期望它解决金刚刀划片中存在的问题。

实验表明，在连续光泵纪铝石榴石激光器件中采用高重复率声光调 Q 措施容易达到较高
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