
表 6 品质考查表

项 自 单铃重(克) 衣分(%)

处理 I 4.0 34.3 

处理工工 4.5 3韭 .8

处理工II 4 .4 35.2 

处理 IV 5.1 34 .4 

OK1(72-203 中8) 4.3 34.5 

OK2 (200) 3.9 36.0 

三、小结

从激光处理棉种的一年试验结果来看:

绒长(毫米) 籽指(克)

28.8 7.9 

29.7 8.8 

28.8 7.8 

28.7 8.5 

26.2 8.6 

26.7 7.5 

1.对棉花纤维品质有明显的提高。去年气候的特点是春雨、夏早、秋阴，在光照少、温度

低的情况下，棉花纤维长度受到很大影响，有些长绒棉品种中p 出现极短绒p 但经激光处理过的

棉种p 由于光能与热能的效应p 使得棉纤维生长良好，并出现有绒长达 34 毫米的棉铃。

2. 激光处理的棉种p 对增强苗期抗病性能p 有比较好的效果。

3. 从产量来看，以铁玻璃激光器辐照棉种的产量较高。

去年为第一代，性状表现趋于一致p 没有发现突变型，第二代可能开始分孪p 再进行选择。

在去年的实验中，经激光处理的部是干棉种。为了培育棉花新品种，在条件许可的情况

下，还可对浸种后萌动的种子进行处理，以观察其变异，也可对激光处理后的棉种在抗棉黄、桔

萎病方面作些试验。

激光自动导向巡回坐车

石家庄第二棉纺织厂 河北工学院

在毛主席革命路线指引下，石家庄国棉二厂党委和河北工学院党组织，坚持抓路线，促大

干p 遵照毛主席关于"教育要革命"的指示，坚持开门办科研，大力开展技术革新活动p 充分依靠

工人阶级p 实行以工人为主体，有技术人员、教师和领导干部参加的三结合小组P 研制成功了织

布机"激光自动导向巡回坐车"，在一个台位 (40 台布机)上初步应用，性能基本上符合要求，为

今后在纺织行业中发展激光应用p 开辟了新的道路。工人同志们说得好:在毛主席的英明领

导和亲切关怀下，使我们纺织工人坐上了"幸福车飞降低了我们纺织工人的劳动强度，为进一

步提高工效和产质量，多织布织好布创造了有利条件。我们要抓革命，促生产，满足人民需要，

为巩固无产阶级专政而奋斗。

解放后，在毛主席和党中央的关怀下，我届国纺织工业大搞技术革命和技术革新，开展劳动

保护工作，使劳动环境改善，劳动强度下降，生产迅速发展。但是，还存在"轻工业不轻"的问
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题，其中织布车间挡车工人，每天每人围绕 24

"，40 台布机，徒步巡回操作八小时，累计行程

四十余里。在往返巡回中，还要集中精力检查经

轴和布面p 劳动强度仍较大。我们研制的激光巡

回车是使工人坐在小车上进行操作，可大大减

轻劳动强度，有利于提高产质量和劳动生产率。

此车具有以下特点:

1.车在运行中，用激光自动导向，工人在

检查布面及经轴时，不必考虑车走的方向p 可以

集中精力工作。

2. 不受扩台、减台、品种更换及行进方向

等限制，可以沿任意路线行进，可机动处理停

台，适应性较大。而且操纵简便、灵活，易于掌握。

3. 无轨道，节省钢材，不破坏地面;无火

花，保证安全。

激光发射系统装在墙上，光轴高度为 1955

毫米9 以防行人挡光。激光器采用 1"，5 毫瓦氮­

氛激光管，其发射的光束直径由望远镜聚焦后

不大于30毫米，经调制变为 920 周的脉动光束，

以排除杂散光的干扰p 再经反、透率不同的镀膜

镜片反射，在空中构成"激光轨道"车体在控制

系统作用下，沿"激光轨道"自动运行(见图 4) 。 图 1 "激光自动导向巡回坐牢"的军体外形

图 2 由领导干部、工人、技术人员和教师组 • 图 3 挡车工人在"激光坐牢"上进行生产

成的三结合小组在车间一起研究 操作，检查经轴
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图 4 光路配置与巡回线路图

经调制后的 920 周脉动激光束，经聚焦系统后p 照射在硅光电池上p 把光信号变为电信号，

经过控制电路，驱使电磁铁动作，吸动导向轮进行纠偏。

当车身向右偏出时，光点照在左区硅光电池上，经左控制线路，驱使左电磁铁把导向轮吸

向左转p 使向右偏离的车体回到正位。当车体向左偏出时，同样也可纠回正位。这样在不断纠

偏中，使车体始终沿着光轨道直线前进，实现激光自动导向(见图 5) 。

#民

图 5 工作原理示意图

激光自动导向巡回坐车目前尚不够完善，还有待进一步进行实际应用 p暴露问题，不断总

结经验p使之能更快地在纺织行业中推广应用。
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放玻璃激光自动打孔机

上海光明打火机厂和上海市激光技术试验站三结合研制成功了用于生产加工金属铜零件

的铁玻璃激光自动打孔机，并正式投入生产。这种打孔机的研制成功，充分说明了在党的领导

下，坚持开门办科研的正确方向，深受广大工人师傅的欢迎。

在正常工作情况下，每分钟能加工 20 只零件，一次激光脉冲输出能量为 20 焦耳，能在直

径1. 6 毫米的铜零件柱面上打出圆整光滑小孔，孔的进口为 50 丝，出口为 42 丝。激光自动

打孔新工艺的应用，基本摆脱了手工钻孔时断钻和毛刺的毛病，加工速度快，产品质量好，产量

高，过去全月的生产任务一天就可以完成，生产率提高近百倍。
• 13 • 


