
4. 传动部分:本机传动部分采用步进电机控制，带动种子圆盘。每照射一次步进 15 度

角，照后的种子由刮板自动收集。主要由电源、时间及步距控制、环形分配器、种子照射时间指

-示及前置单稳等部分组成。电源有十6 伏、 +24 伏、 -12 伏三种;步进电机为 BF184075，时间

由 1 ，，-， 30 秒连续可调。

为了使 OJ-1 型育种机能更好地适应产大贫下中农的需要，我们还在注意不断地改进。

激光螺纹磨床测量装置

上海机床厂激光螺纹磨床测量装置研制小组

我厂在上级党委的关怀和领导下，于 1974 年 7 月组成了以工人为主体，有设计和科研人

员参加的《激光螺纹磨床测量装置》三结合研制小组。在全国大好形势的鼓舞和推动下，研制小

组同志通过认真学习无产阶级专政理论，以学理论、抓路线、促大干的革命精神投入研制工作。

经过一年多的努力，已经取得成功。现在正在我厂生产的 S7450 型五米螺纹磨床上作丝杠临

床测量应用。测量精度可达一级p 为我国的大型丝杠高精度动态测量填补了一个空白。

该装置的工作原理和电气原理如图 1 和图 2 所示，激光波长有理化逻辑如图 3 所示。

它的测量原理是:利用单模稳频的氮一氛激光器(波长 6328 埃)的光讯号，通过光学干涉仪

及光电转换元件，转换成波长为 3164.埃的电讯号，再由电子线路的三级近似运算(包括测量环

境对激光波长的修正)和分频处理，得到一个波长为 0.05 毫米的电讯号，这个电讯号就是用来

测量的长度基准。另外，有一与被测丝杠同步转动的光栅圆盘，随着丝杠转动一周而发出一定

频率的电讯号，这是测量的圆基准讯号。将长度基准讯号和圆基准讯号同时送入相位计，由二

个讯号在相位上进行比较来反应被测丝杠的精度，最后通过记录器以曲线的形式给出测量的

结果。

图 1 激光螺纹磨床测J量装置工作原理图

1一被测丝杠 2一光栅圆盘 3一砂轮架 4一高精度电感比较仪:

5一电感比较仪测头 6一激光干涉仪动镜
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图 2 激光测量装置电气原理图
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图 3 激光波长有理化逻辑

该装置工作时，由光栅盘 z 通过拨杆与被测丝杠同步转动，给出测量所需要的圆分度基准

讯号，然后送给台式控制箱，经分频处理后，最后送到相位计。光栅盘上刻有 ABO三道条纹，

分别用来测量不同规格的公英制和模数丝杠。测量时p 需要用哪一道，可由继电器控制接通二

可携式激光干涉仪给出 3164 埃的电讯号，通过台式控制箱中的近似运算装置(即激光波

长有理化)，得到波长 0.05 毫米或 15.0785 毫米的电讯号(这二个电讯号分别用来测量公英制
和模数丝杠)，送到相位计。

由光栅盘和激光波长有理化装置送到相位计的二路讯号件相位比较，从而测得丝杠加工

机床的传动链误差。

在砂轮架 3上装有高精度电感比较仪 4。其测量头 5 与被测丝杠的中径部位接触。随着

被测丝杠的转动p 高精度电感比较仪测量出被测丝杠和加工机床的综合误差。

将相位计送出的机床传动链误差讯号和由高精度电感比较仪送出的被测丝杠和加工机床

的综合误差讯号同时送入减法器p 通过相减，将机床传动链误差减去，最后得出被测丝杠的误

差讯号，送到记录器。记录器以连续曲线的形式给出被测丝杠的精度。

该测量装置的特点:

1.可在加工现场实现临床测量，不必担丝枉送到计量室，从而降低了测量所要求的严格

条件

2. 测量精度高g
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3. 测量长度长，可对 10 米以内的丝杠进行周期和累计的动态测量，为国内对三米以上的

大型丝杠动态测量提供了新的手段 i

4. 同时可直接测量加工丝杠机床的本身传动链精度。 过去对大型机床的精度以分部件

及工艺来保证，对整机传动情况下的动态误差缺乏测量手段，有了此装置，给生产过程增添了

"眼睛"，也为进一步实现螺纹加工自动化创造了条件。
司曹
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YJG--I型液体激光微区光谱分析仪

吉林省联合研制组

激光微区光谱分析仪，是利用激光能量高度集中，方向性及单色性好的特点，用激光作激

励源进行光谱分析的仪器。其基本原理是用显微镜把激光聚焦成极细的光束，直接作用于分

析物(特别适应于微细物质及区域)上p 以极高温度使之汽化，并辅以电极激发出光谱p 然后用

摄谱仪记录进行定性(或定量)分析，具有分析速度快、准确度和灵敏度高的特点，而且不必制

备样品和几乎不破坏分析物p 大大提高了工作效率。以地质岩矿部门为例，过去用挑单矿物进

行化学或光谱分析方法来解决贮存状态问题，需要几个月时间，而用激光微区光谱分析仪只需

十几分钟。由于具备上述优点，它的适用范围愈来愈广泛，遍及国民经济(如地质、冶金、电子、

机械工业)以及科研、国防、公安等等部门。

目前国内外已有用固体激光器为光源的激光微区光谱分析仪，其工作物质绝大多数是铁

玻璃，这类固体激光材料存在着造价高、寿命短、易变和性能不稳定等缺点，特别是应用在光

谱分析上并不理想。中国科学院吉林应用化学研究所研究成功无机液体 POOls-ZrOlçNdS+ ，

这是一种发射1.06 微米单色光的液体激光工作物质。具有制作方便、价格低廉、寿命长、阔

值低的特点，并且经过吉林冶金研究所在其自制激光微区光谱原理装置上使用多年和激发上

千次的实验，证明此种激光工作物质性能稳定，而且完全可以适用于光谱分析上。因此，推

广应用液体激光器于光谱分析研究，具有广阔前景。一九七四年六月我们接受了国家下达研

制液体激光微区光谱分析仪的光荣任务，在吉林省科技局的直接指导下，由吉林光学仪器厂和

吉林冶金研究所、吉林应化所、长春光机所、长春市第一光学仪器厂等单位组成了联合研制小

组O 在党的团结胜利路线指引下，在批林批孔运动和深入学习无产阶级专政理论运动的推动

下，广犬工人、干部和技术人员破除迷信、解放思想、团结一致、互相协助，以革命英雄主义和高

度的革命热情，克服一个又一个困难，在较短时间内，设计和试制成功 YJG-I 型液体激光微区

光谱分析仪，经初步检验，仪器性能良好，主要技术指标基本达到设计要求。目前正继续对仪

器进行进一步的考核和鉴寇。

飞

仪器的主要技术性能

分析灵敏度:相对灵敏度 0.01 ，...， 0.001%

绝对灵敏度 10-3 ，...， 10-12 克(因元素而异)
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